МАКЕТ ТЕСТА
Карта тестовых заданий
Направление подготовки: 26.03.02. 
Кораблестроение, океанотехника и системотехника объектов морской инфраструктуры. 
Профиль: Технология судоремонта
Компетенция: 
Индикатор: 
Дисциплина: Конструкторская, технологическая и нормативно – техническая документация
Описание теста:
1. Тест состоит из 75–85 заданий, которые проверяют уровень освоения компетенций обучающегося. При тестировании каждому обучающемуся предлагается 30 тестовых заданий                 по 15 открытого и закрытого типов разных уровней сложности.
2. За правильный ответ тестового задания обучающийся получает 1 условный балл, за неправильный ответ – 0 баллов. По окончании тестирования, система автоматически определяет «заработанный итоговый балл» по тесту, согласно критериям оценки
3 Максимальная общая сумма баллов за все правильные ответы составляет 100 баллов. 
4. Тест успешно пройден, если обучающийся правильно ответил на 70 % тестовых заданий                   (61 балл).
5. На прохождение тестирования, включая организационный момент, обучающимся отводится                         не более  …  минут. На каждое тестовое задание в среднем по … минуты.
6. Обучающемуся предоставляется одна попытка для прохождения компьютерного тестирования.
Кодификатором теста по дисциплине является раздел рабочей программы «4. Структура                              и содержание дисциплины (модуля)».
Комплект тестовых заданий
Задания закрытого типа
Задания альтернативного выбора
Выберите один или несколько правильных ответов
Простые (1 уровень)

1 Технический надзор за морскими самоходными судами, находящимися в эксплуатации, с главными двигателями мощностью … (Один вариант ответа)
А) От 10 кВт и более
Б) От 18 кВт и более
В) Менее 5 кВт
Г) Более 20 кВт

2 Технический надзор за береговыми котлами, сосудами, работающими под давлением, грузоподъемными механизмами и устройствами, находящимися в ведении предприятий … (Один вариант ответа)
А) Министерства морского флота (ММФ)
Б) Министерства внутренних дел (МВД)
В) Министерства иностранных дел (МИД)

3 Главная цель классификации - …? (Один вариант ответа)
А) Увеличение грузооборота судоперевозок
Б) Улучшение технического состояния судов
В) Улучшение технического состояния, а следовательно, и обеспечение безопасности выполнения любых перевозок в заданном районе

4 Что такое доковые освидетельствования? (Один вариант ответа)
А) Это освидетельствования подводной части судна, проводимые Регионом по разным причинам (очистка корпуса от водорослей, окраска).
Б) Освидетельствование подводной части судна
В) Освидетельствование всего судна в целом

5 Что такое ремонт? (Один вариант ответа)
А) Копии подлинников, обеспечивающие идентичность воспроизведения подлинника, выполненные на любом материале, позволяющем снятие с них копий
Б) Это комплекс операций по восстановлению исправности или работоспособности судна в целом, или его составных частей.
В) Это комплекс операции по восстановлению работоспособности судна
Г) Это комплекс операций по восстановлению исправности судна

Средне-сложные (2 уровень)
6 Что такое производственные дефекты? (Один вариант ответа)
А) Результат ошибок, допущенных при строительстве и ремонте корпусов судов, изготовлении и ремонте деталей механизмов, сборке агрегатов, систем и судовых механизмов, сборке агрегатов, систем и судовых механизмов (отступление от размеров, данных в рабочих чертежах; применение недоброкачественных
Б) Результат ошибок, допущенных при конструировании корпуса,  деталей и узлов механизмов (ошибки при расчете прочности, в выборе допусков и посадок на сопряженные детали, неправильный подбор материала и режима термообработки при проектировании; несоблюдение технических условий при монтаже механизмов, узлов, конструкций).
В) Копии подлинников, обеспечивающие идентичность воспроизведения подлинника, выполненные на любом материале, позволяющем снятие с них копий

7 Что такое конструктивные дефекты? (Один вариант ответа)
А) Результат повреждений и поломок конструкций корпуса, механизмов, узлов, деталей, котлов, судовых систем и устройств, происшедших 
Б) Результат ошибок, допущенных при конструировании корпуса, деталей и узлов механизмов (ошибки при расчете прочности, в выборе допусков и посадок на сопряженные детали, неправильный подбор материала и режима термообработки при проектировании; несоблюдение технических условий при монтаже механизмов, узлов, конструкций).
В) Результат ошибок, допущенных при строительстве и ремонте корпусов судов, изготовлении и ремонте деталей механизмов, сборке агрегатов, систем и судовых механизмов, сборке агрегатов, систем и судовых механизмов (отступление от размеров, данных в рабочих чертежах; применение недоброкачественных

8 Что такое аварийные дефекты? (Один вариант ответа)
А) Результат ошибок, допущенных при строительстве и ремонте корпусов судов, изготовлении и ремонте деталей механизмов, сборке агрегатов, систем и судовых механизмов, сборке агрегатов, систем и судовых механизмов (отступление от размеров, данных в рабочих чертежах; применение недоброкачественных
Б) Документы, выполненные на любом материале и предназначенные для выполнения по ним подлинников
В) Результат повреждений и поломок конструкций корпуса, механизмов, узлов, деталей, котлов, судовых систем и устройств, происшедших вследствие несоблюдения правил судовождения технической эксплуатации флота или вследствие стихийных бедствий.
Г) Копии подлинников, обеспечивающие идентичность воспроизведения подлинника, выполненные на любом материале, позволяющем снятие с них копий

9 Что такое механическое изнашивание? (Один вариант ответа)
А) Это процесс разрушения поверхностного слоя детали
Б) Это процесс разрушения поверхностных слоев в результате механических воздействий упругих и пластических деформаций (без существенных Физико-химических изменений свойств материалов).
В) Это процесс разрушения поверхностного слоя материала

10 Что такое коррозионное разрушение? (Один вариант ответа)
А) Это процесс разрушения поверхностных слоев в результате механических воздействий упругих и пластических деформаций (без существенных Физико-химических изменений свойств материалов).
Б) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой
В) Это механическое изнашивание, возникающее в результате воздействия потока жидкости и (или) газа


11 Что такое эрозионное изнашивание? (Один вариант ответа)
А) Это процесс разрушения поверхностных слоев в результате механических воздействий упругих и пластических деформаций (без существенных Физико-химических изменений свойств материалов).
Б) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой
В) Это механическое изнашивание, возникающее в результате воздействия потока жидкости и (или) газа

12 Что такое эррозионное разрушение? (Один вариант ответа)
А) Это механическое изнашивание, возникающее в результате воздействия потока жидкости и (или) газа 
Б) Это процесс разрушения деталей, вызванный механическим воздействием быстродвижущихся частиц воды или других веществ.
В) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой

13 Что такое наклеп? (Один вариант ответа)
А) Это процесс разрушения поверхностных слоев в результате механических воздействий упругих и пластических деформаций (без существенных Физико-химических изменений свойств материалов).
Б) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой.
В) Это метод упрочнения, основанный на принципе динамического удара шариков (роликов) на обрабатываемую поверхность.


14 Что такое цементация? (Один вариант ответа)
А) Это насыщение поверхностного слоя детали углеродом до концентрации 0,8 – 1 %, обеспечивает получение (после закалки) детали с высокой твердостью и износостойкостью на поверхности и с вязкой сердцевиной.
Б) Это метод упрочнения, основанный на принципе динамического удара шариков (роликов) на обрабатываемую поверхность.
В) Это процесс разрушения поверхностных слоев в результате механических воздействий упругих и пластических деформаций (без существенных Физико-химических изменений свойств материалов).
Г) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой.

15 Что такое азотирование (нитрирование)? (Один вариант ответа)
А) Это насыщение поверхностного слоя детали азотом после дополнительного упрочнения
Б) Это процесс разрушения поверхностных слоев в результате механических воздействий упругих и пластических деформаций (без существенных Физико-химических изменений свойств материалов).
В) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой.
Г) Это метод упрочнения, основанный на принципе динамического удара шариков (роликов) на обрабатываемую поверхность.

16 Что такое цианирование? (Один вариант ответа)
А) Это одновременное насыщение поверхностного слоя детали азотом и углеродом для повышения твердости и износостойкости
Б) Это метод упрочнения, основанный на принципе динамического удара шариков (роликов) на обрабатываемую поверхность.
В) Это насыщение поверхностного слоя детали азотом после дополнительного упрочнения.
Г) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой.

17 Что такое диффузионная метализация? (Один вариант ответа)
А) Это процесс самопроизвольного разрушения деталей механизмов вследствие физико – механического воздействия с окружающей средой.
Б) Это насыщение поверхностного слоя детали азотом после дополнительного упрочнения.
В) Это метод упрочнения, основанный на принципе динамического удара шариков (роликов) на обрабатываемую поверхность.
Г) Это насыщение поверхностного слоя детали каким – либо элементом для придания поверхности определенных свойств

18 Цветовая дефектоскопия основана на … (Один вариант ответа)
А) Свойствах вещества, содержащего красящий пигмент, проникать в трещины и микротрещины.
Б) Вещество, содержащее красящий пигмент
В) Вещество, не содержащее красящий пигмент
Г) Не знаю

19 Как производится правка конструкций со съемом листа холодным методом? (Один вариант ответа)
А) Пропускание данных листов через пресс
Б) Прокатывание листов на вальцах
В) Прокатыванием листов на вальцах, пластически изгибая на прессах, а также домкратами и грузами.
Г) Не знаю

20 Что такое слип? (Один вариант ответа)
А) Конструктивной особенностью его является канал, в который вводится судно перед постановкой на кильблоки, а отметка площади, на которую устанавливают судно, находится выше нормального уровня воды в бассейне.
Б) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям с перемещением на горизонтальной стапельной площадке.
В) Береговое сооружение
Г) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям 

21 Что такое эллинг? (Один вариант ответа)
А) Береговое сооружение для ремонтируемых судов
Б) Конструктивной особенностью его является канал, в который вводится судно перед постановкой на кильблоки, а отметка площади, на которую устанавливают судно, находится выше нормального уровня воды в бассейне.
В) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям с перемещением на горизонтальной стапельной площадке.
Г) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям 

22 Что такое наливной док? (Один вариант ответ)
А) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям с перемещением на горизонтальной стапельной площадке.
Б) Конструктивной особенностью его является канал, в который вводится судно перед постановкой на кильблоки, а отметка площади, на которую устанавливают судно, находится выше нормального уровня воды в бассейне.
В) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям
Г) Не знаю

23 Что такое ремонт судна? (Один вариант ответа)
А) Это комплекс операций по восстановлению исправности или работоспособности судна в целом. или его составных частей
Б) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям с перемещением на горизонтальной стапельной площадке.
В) Конструктивной особенностью его является канал, в который вводится судно перед постановкой на кильблоки, а отметка площади, на которую устанавливают судно, находится выше нормального уровня воды в бассейне.
Г) Береговое сооружение для подъема ремонтируемых судов по рельсовым путям

24 Что такое клеймение? (Один вариант ответа)
А) Это нанесение на поверхности деталей соответствующего знака
Б) Это нанесение на поверхности деталей соответствующего знака, т. е. сокращенного обозначения, которое указывает, какому судну и какому механизму принадлежит данная деталь, а также место ее положения.
В) Сокращенное обозначение об нанесении цинка на поверхность детали (-ей). 
Г) Не знаю

25 Кем на судне обеспечивается техническое обслуживание (Т. О.) корпусных конструкций? (Один вариант ответа)
А) Лицами командного состава судна, назначенными судовладельцами
Б) Боцманом
В) Помощником капитана

26 Укажите правильную запись в графе технического обслуживания судов: (Один вариант ответа)
А) 10/Э – 500 
Б) Э – 10/500
В) 500/Э – 10 
Г) Э – 500/10 

27 Что означает цифра под чертой 500/Э – 10 плана – графика технического обслуживания? (Один вариант ответа)
А) Продолжительность работы механизма до текущего ремонта
Б) Трудоемкость обслуживания механизма за месяц
В) Трудоемкость профилактических работ
Г) Трудоемкость выполнения работы

28 От какого источника электроэнергии должна питаться система основного электрического освещения? (Один вариант ответа)
А) От основного источника электроэнергии (генераторов)
Б) От аккумуляторной батареи
В) От трансформаторного оборудования

29 Отклонение от требований документов, регламентрирующих техническое использование судна и СТС и К, при обстоятельствах, НЕ допускающих отлагательства, может быть допущено с разрешения: (Несколько вариантов ответа)
А) Капитана
Б) Вахтенного помощника капитана
В) Старшего механика
Г) Вахтенного механика

30 Что понимается под техническим обслуживанием судна и его технических средств? (Несколько вариантов ответа)
А) Занести результаты замеров и объемы работы в журналы учета технического состояния по заведованиям
Б) Поставить в известность вахтенного механика
В) Доложить старшему капитану

Сложные (3 уровень)
31 В каких случаях должны производиться записи в журнале учета технического состояния механического оборудования? (Несколько вариантов ответа)
А) После выполнения осмотров
Б) После обнаружения дефектов
В) После устранения дефектов
Г) После производства замеров

32 Какие из перечисленных документов являются основными отчетными документами по технической эксплуатации судна? (Один вариант ответа)
А) План – график технического обслуживания судовых конструкций и технических средств
Б) Журнал учета технического состояния судовых конструкций и технических средств
В) Радиоотчет по форме МЕХ/1
Г) Машинный или электромеханический журнал

Задания на установление соответствия
Установите соответствие между левым и правым столбцами.
Простые (1 уровень)
33 Установите соответствие:
1 i                                                              А) Расстояние между точками
                                                                   Б) Такой величины не существует
2 l                                                              В) Разность показателей цилиндра

34 Установите соответствие:
1 m                                                               А) Частота вращения двигателя
                                                                    Б) Такого основного положения не существует
2 n                                                               В) Модуль зубчатого зацепления

Средне-сложные (2 уровень)
35 Установите соответствие:

1 М                                                             А) Количество звеньев на участке
                                                                    Б) Такой величины не существует
2 z                                                               В) Длина замеренного участка между крайними роликами

36 Установите соответствие:
1 t                                                                 А) Шаг цепи
                                                                     Б) Такой величины не существует
2 S                                                                В) Аксиальный зазор 

37 Установите соответствие:
1 L                                          А) Расстояние между точками измерения верхнего и нижнего индикаторов
                                            Б) Такой величины не существует
2 H                                      В) Длина шатуна    
                                                          
38 Установите соответствие:

1 d                                                                А) Подлинник
                                                                     Б) Такого типа документа нет
2 P                                                                В) Диаметр коленчатого вала

39 Установите соответствие:

1 d                                                    А) Давление газа в цилиндре, возникающее во время вспышки
                                                         Б) Такого обозначения величины не существует
2 P                                                    В) Диаметр коленчатого вала

40 Установите соответствие:

1 I                                                                  А) Сопротивление в обмотках генератора, ом
                                                                       Б) Такого обозначения величины не существует
2 R                                                                 В) Сила тока в обмотках генератора, А

41 Установите соответствие:

1 W                                                       А) Расход топлива за время               
                                                              Б) Такого обозначения величины не существует
2 G                                                        В) Показания Ваттметра
                                                                 
Сложные (3 уровень)
42 Установите соответствие:

1 qмакс                                              А) Масса груза, соответствующая минимальной ординате кривой
                                                         Б) Такого обозначения не существует
2 qмин                                                В) Масса груза, соответствующая максимальной ординате кривой
                                                                 

Задания открытого типа
Задания на дополнение
Напишите пропущенное слово.

Простые (1 уровень)
43 Верно ли утверждение, что личный контактный досмотр входящих на судно лиц может осуществляться лицом (лицами), специально указанными в Плане охраны судна, не зависимо от пола посетителя? (Ответ одним словом)
Ответ: Нет

44 Может ли использоваться в технических средствах СКУД (система контроля и управления доступом) идентификация по почерку? (Ответ одним словом, либо «Не» + слово») 
Ответ: Может

45 Использование вахтенными металлодетектора для проведения частичного досмотра посетителей судна и их личных вещей должен производиться так, чтобы полностью принимались в арсчет права человека и не наносился ущерб основам человеческого достоинства? (Ответ одним словом)
Ответ: Да

46 Как называется нарушение целостности элементов корпуса?
Ответ: Трещиной, разрывом

47 Остаточные прогибы между несколькими балками набора – это __________________ 
Ответ: Гофрировки

Средне-сложные (2 уровень)
48 Как обозначается аппликата центра тяжести судна в документации ИМО?
Ответ: KG

49 Как обозначается исправленная метацентрическая высота в документе ИМО?
Ответ: GM

50 Каким должно быть минимальное количество ручных огнетушителей в помещениях с ДВС грузового судна? (Ответ писать цифрой)
Ответ: 2

51 В течении какого времени аварийный источник электроэнергии должен обеспечивать аварийное освещение коридоров машинных помещений и постов управления?
Ответ: 18 часов

52 Кто несет ответственность за техническую эксплуатацию судовых технических средств, приборов и механизмов, палубных устройств?
Ответ: Старший механик

53 Кто несет ответственность за своевременное выполнение работ по подготовке судна к ремонту?
Ответ: Капитан судна

54 Кем устанавливается степень готовности судна на стоянке?
Ответ: Капитаном

55 Кто несет ответственность за техническую эксплуатацию судна?
Ответ: Капитан

56 Нужно ли согласовывать объем подготовительных работ по освидетельствованию корпуса, указанных органами надзора с судовладельцами:
Ответ: Да

57 Под вахтенным понимается пост ________________ постоянного присутствия на нем вахтенного персонала.
Ответ: Требующий

58 Где должны храниться документы общесудового значения?
Ответ: У капитана

59 Как обозначаются плечи статической остойчивости в документации ИМО?
Ответ: GZ

60 Первичный элемент корпусной конструкции, полученный в результате обработки листового или профильного металлического проката называют … 
Ответ: Деталь

61 Часть корпуса судна, ограниченная плоскостями, состоящая из секций, узлов и деталей называется … 
Ответ: Блок-секция

62 Цех с построечными местами и спусковыми сооружениями, осуществляющий формирование корпуса и спуск судна на воду называется …
Ответ: Стапель

63 Спуск судна, движением которого можно управлять до его остановки называют …
Ответ: Спуск судов

64 Предприятие, которое выполняет только сборку корпусов судов, монтаж механизмов, оборудования и производит испытания и сдачу судов заказчику.
Ответ: Судосборочная верфь

65 Механизированное устройство, предназначенное для спуска и подъема судов на тележках по наклонным рельсовым путям, бортом к воде называется …
Ответ: Судоподъемник

66 Гибка, применяемая как исключение для деталей особо сложной формы, называется …
Ответ: Сложная

67 Метод постройки судна, при котором судно разбивается на крупные объемные части — блоки, изготовляемые в сборочно-сварочном цехе из отдельных секций, и подают на стапельное место в готовом виде — как бы часть судна, со всех сторон ограниченную конструкциями, образующими замкнутые отсеки или помещения, называется …
Ответ: Блочным

68 При этом способе формирования корпуса корпус судна собирают из секций и формирование корпуса начинают либо со средней части судна, либо с кормы, называется …
Ответ: Пирамидальным

Сложные (3 уровень)
69 Этот способ формирования корпуса судна заключается в одновременной закладке по длине судна нескольких секций, которые в дальнейшем смыкаются забойными секциями, называется …
Ответ: Островной способ

70 Метод постройки судна, при котором весь корпус судна разбивается на отдельные секции: палубы, борта, днище, переборки и т. д. Детали корпусных конструкций, подаются на участок сборки и сварки, где из них собирают отдельные секции. При сборке и сварке секций их насыщают оборудованием и деталями крепления. После изготовления таким методом целого отсека и испытания его на непроницаемость, готовые корпусные секции поступают на стапельные построечные места, где из них формируют корпус судна, выполняют монтажные и сварочные работы. 
Ответ: Секционный метод

Задания свободного изложения
Напишите развернутый ответ в свободной форме, изложив основные положения, факты, применив важнейшие понятия и сделав обобщение по теме задания

Простые (1 уровень)

71 Кормовая и носовая уплотнительные втулки.
Ответ: 
Для уплотнительных втулок, изготовленных из нержавеющей хромоникелевой стали, характерен износ наружной поверхности втулки.
Возможны несколько способов устранения износа наружной поверхности уплотнительных втулок:
1. обтачивание, шлифование, полирование либо суперфиниш;
2. осевое смещение манжет сальника от мест выработки за счет установки проставочного кольца;
3. обтачивание уплотнительной втулки и установка обечайки из коррозионностойкой стали марок 12Х18Н10Т. Работа должна выполняться по техдокументации, одобренной классификационным обществом. Твердость рабочей поверхности НВ 220--290, шероховатость Ra 0,16.
4. замена уплотнительной втулки фирменной.

72 Нормы допускаемых износов и повреждений судов
Ответ:
 В качестве руководящих материалов при дефектации корпусов судов применяются:
1. Руководство по техническому надзору за судами в эксплуатации.
2. Специальные нормы износов и повреждений, разработанными проектными организациями.
3. Ведомственные методики.
Согласно «Руководству….» установлены нормы общего износа:
· листов и балок набора--не более 30%, а в средней части судов длиной выше 80 м и по основным связям--не более 20%;
· сварных стыковых швов--на глубину не ниже поверхности соединяемых листов;
· калибры угловых швов--не более, чем на 20%;
· наименьшая остаточная толщина при местном износе листов и балок должна быть не менее 60% первоначальной толщины;
· все вмятины подлежат устранению. До ближайшего планового ремонта могут быть оставлены вмятины небольших размеров со стрелкой прогиба не более 1?20 их меньшего размера;
· гофры со стрелкой прогиба не более 1/20 расстояния между балками набора;
· при ремонте судов допускается оставлять отдельные вмятины, гофры или бухтины плавного характера со стрелкой прогиба до 25мм;
· пробоины, разрывы и трещины подлежат устранению во всех случаях.

Средне-сложные (2 уровень)

73 Последовательность работ по подъему судна на слип:
Ответ: 
1. Подготовительные операции к подъему. Согласно Правилам технической эксплуатации слипов и эллингов перед подъемом судна на слип докмейстер обязан ознакомиться с характеристиками поднимаемого судна, конструкцией и состоянием его корпуса. После этого он составляет схему подъема судна, указав:
- число подъемных тележек;
- глубину опускания тележек;
- величину свеса носовой и кормовой оконечностей судна и положение прочных поперечных связей корпуса относительно подъемных тележек;
- положение судна на подъемных тележках, наиболее удобное для последующей его пересадки на стапельные тележки;
- число и размеры требуемых кильблоков;
- величину ожидаемой наибольшей нагрузки на отдельную тележку.
При этом масса поднимаемого судна не должна превышать грузоподъемность слипа. Перед операцией подъема судна производят следующие необходимые расчеты:
а. Для судов, не имеющих значительного дифферента (барж, несамоходных и буксирных судов), число косяковых тележек, шт., принимают из расчета средней нагрузки на тележку. Во время подъема судов со значительным дифферентом число тележек, несущих наибольшую нагрузку, удваивают или принимают по графику весовой нагрузки по длине судна. После подъема судна не следует оставлять его на косяковых тележках длительное время;
б. При пересадке судна на стапельные тележки последние должны находиться под судном в количестве, соответствующем общей массе судна. Число стапельных тележек, устанавливаемых под тяжелым судном, определяют из условия, чтобы ожидаемая наибольшая нагрузка, т, на тележку не превышала ее грузоподъемности. Число стапельных тележек, устанавливаемых под относительно легким судном (с малой нагрузкой на единицу площади), находят из расчета обеспечения устойчивого положения судна на тележках, местной и общей прочности его корпуса.

74 Ремонт донно-забортной арматуры. Устройство донно-забортной арматуры
Ответ: 
В процессе эксплуатации судна возникает необходимость в использовании забортной воды для судовых нужд: охлаждение двигателей, работа пожарной системы, балластировка судна и др. Для этого на судне имеются соответствующие трубопроводы, соединяемые с расположенными на днище или бортах приёмными, отливными и приёмно-отливными кингстонами.
Приёмные и приёмно-отливные кингстоны устанавливаются, как правило, на кингстонных ящиках либо выгородках в подводной части корпуса судна отделённых от воды решётками, препятствующими попаданию в судовые системы льда. мусора и др.
В практике судостроения используются несколько конструкций кингстонов, наиболее распространенны клапаны и клинкеты. Клапан устроен следующим образом: в его полости расположен кольцевой выступ, который называется седлом, к нему прижимается тарелка со штоком, запирающая клапан. На тарелке имеются направляющие рёбра, предназначенные для центровки клапана по седлу. Продольное перемещение штока осуществляется ввинчиванием его в гайку, расположенную в крышке клапана. Выход штока из крышки клапана уплотняется сальником. На корпусе клапана установлен кран продувания для подвода в кингстон пара или сжатого воздуха. Уплотнение клапана-кингстона достигается путём притирки тарелки к седлу по замкнутой полоске конической поверхности.
В отличии от клапана, в клинкете поток воды регулируется перемещением клина относительно корпуса. Клин перемещается с помощью ходовой гайки, которая навинчивается на шток при его вращении. Уплотнение клинкета достигается пригонкой кольцевых поясьев клина по уплотнительным пояскам корпуса. Уплотнительные поясья на клине и в корпусе изготавливаются из медных сплавов стойких к морской воде (бронза или латунь) и пригоняются друг к другу с помощью притирки или шабровки.
[bookmark: _GoBack]
Сложные (3 уровень)
75 Судовые корпусные работы в доках. Очистка и окраска подводной части судов. Электрохимическая защита от коррозии. Дефектация и ремонт корпусов судов
Ответ: В процессе эксплуатации корпус судна подвергается коррозионному износу и получает различные повреждения в виде вмятин, бухтин, гофрировок, пробоин, трещин и т.д. Для определения характера и степени повреждений, а также установления объема необходимого ремонта проводится дефектация судна.
Дефектация--это определение технического состояния элементов судна с целью получения информации для установления характера и объема работ, обеспечивающих восстановление технико-эксплуатационных характеристик до необходимого уровня. Результаты дефектации оформляются актом и согласовываются с инспектором (сюрвеером) классификационного общества. К акту дефектации прилагается растяжка наружной обшивки корпуса или эскизы с нанесенными на них повреждениями. Акт дефектации определяет номенклатуру и объем ремонтных работ, а также отдельные наиболее важные операции технологического процесса ремонта, контроля и испытаний. Он является основным рабочим документом технической подготовки ремонта судов. На ниболее сложные работы разрабатываются чертежи и отдельная технология ремонта.
Коррозионный износ. По характеру распространения износ корпусных конструкций подразделяется на общий (средний) и местный. Общий износ--это равномерное уменьшение толщины одного листа, балки набора или нескольких листов по всей их поверхности. Местный износ--уменьшение толщины листа или балки набора на малой площади в виде язвин, точечной или сплошной коррозии.
Толщина листа или балки набора после износа называется остаточной или фактической толщиной. Размер допускаемого износа в процентах нормируется по отношению к строительной (первоначальной) толщине листа обшивки или балки набора.
В качестве численных характеристик для общего износа принимается средняя толщина листа или балки набора, а для местного износа--наименьшая остаточная толщина в районе утончения.
Средний коррозионный износ корпусных конструкций проверяется на танкерах после 8 лет эксплуатации, а на сухогрузных судах--после 12 лет. В зависимости от состояния судна может быть назначена и более ранняя проверка. Как правило, в начале делаются предварительные замеры износа в трех сечениях корпуса судна (средней части и оконечностях) по всем конструкциям, попадающим в эти сечения: днищу, бортам, палубам, настилу двойного дна, переборкам и набору.
Места замеров на корпусе намечаются мелом или краской, нумеруются, зачищаются шлифовальной пневматической турбинкой до чистого металла, диаметр пятна порядка 50 мм и смазываются техническим вазелином с целью обеспечения акустического контакта контролируемой поверхности со щупом ультразвукового толщиномера. Эти места указываются на растяжке наружной обшивке. Если по результатам предварительных замеров износы окажутся близкими к предельно допускаемым или превосходят их, то число замеров на каждом листе может быть увеличено до семи.
Остаточные деформации корпусных конструкций. К таким деформациям относятся: вмятины, бухтины и гофрировки.
Вмятина--остаточный прогиб обшивки или настила совместно с подкрепляющим их набором. Вмятина характеризуется длиной, шириной и стрелкой прогиба в наиболее деформированном месте.
Бухтина--остаточный прогиб обшивки или настила на ограниченной длине между двумя смежными балками набора без деформации последних.
Гофрировка--остаточные удлиненные прогибы обшивки или настила между несколькими смежными балками набора, без деформации последних, которые придают перекрытию ребристый вид. Она характеризуется стрелкой наибольшего прогиба, длиной и количеством гофр.
Стрелки прогиба деформированных участков замеряют при помощи бухтиномеров или нитки с линейкой. Можно пользоваться рейками или струнами. Замеры следует проводить так, чтобы концы мерительного инструмента или нитки выходили за пределы поврежденного участка и касались обшивки на неповрежденном месте по линии, а не в точках.

76 Опишите сущность демонтажных работ. 
Ответ: Демонтажный этап осуществляется после постановки судна в ремонт и проводится в объемах, определяемых видом ремонта судна и категорией ремонта судовых устройств. Демонтажные работы ведутся в определенной последовательности согласно эксплуатационной и ремонтной документации.
В процессе демонтажных работ снимаются механизмы с фундаментов и готовятся для транспортировки на склад обменного фонда. В состав демонтажных работ входят следующие основные операции:
- освобождение емкостей двигателя от воды, масла и топлива;
- снятие ограждений с судовых механизмов;
- отсоединение трубопроводов (клапаны трубопроводов должны быть закрыты, застопорены и опломбированы в закрытом положении);
- разъединение муфт и полумуфт;
- снятие крепежа, закрепляющего механизмы;
- снятие отдельных агрегатов, узлов и механизмов;
- транспортировка механизмов и агрегатов на склад обменного фонда.
Демонтажные работы слабо механизированы. Основная часть этих работ выполняется вручную. Из средств механизации применяются электрические и механические тали, гидродомкраты, автопогрузчики.
Разборочные работы. Порядок разборки судовых машин и механизмов зависит от их типа и конструктивных особенностей. Поэтому разборку нужно выполнять, пользуясь инструкцией завода-изготовителя, соблюдая при этом общие требования. При производстве разборочных работ на судне снимаются быстроизнашивающиеся детали и узлы, транспортируются в цеха, где производят моечные работы, дефектацию и ремонт.
Методы очистки и мойки. Методы и средства очистки и мойки, применяемые для удаления загрязнений деталей судовых дизелей при ремонте, можно разделить на две группы:
- механические;
- физико-химические.
Выбор каждого из них для практического использования зависит от конструктивных особенностей деталей, их материалов, природы загрязнений и других технологических факторов. Среди механических методов очистки деталей наиболее эффективной является очистка косточковой крошкой. Косточковая крошка представляет собой продукт измельчения фруктовых косточек слив, абрикосов и других фруктов. Кинетическая энергия этим частицам (диаметром 1…3 мм) сообщается пневматическими устройствами, работающими по схемам принудительной, эжекторной и верхней подачи крошки. Большим преимуществом такой очистки наряду с высокой эффективностью, являются минимальные остаточные деформации очищаемых поверхностей, пригодность ее для очистки деталей из любых материалов и хорошее качество очистки. В судоремонтных цехах для очистки деталей косточковой крошкой используют специальные установки.
Пневмо- и гидроабразивные способы механической очистки имеют весьма ограниченное применение в современных технологических процессах. Объясняется это тем, что при использовании, например, пневмоабразивного способа требуется надежная защита обслуживающего персонала от воздействия абразивной пыли.
Обычно применяемые аппараты обладают высоким уровнем шума, процесс очистки сопровождается выделением вредного для дыхания атомарного кислорода при соударении твердых абразивных частиц с очищаемым металлом и т.д.
Физико-химические методы очистки деталей при ремонте подразделяют на методы очистки в электролитах и органических растворах или специальных моющих жидкостях. Сущность электролитической очистки деталей состоит в том, что очищаемую деталь помещают в раствор электролита, через который пропускают постоянный ток. В результате электролиза на очищаемой поверхности интенсифицируется движение жидкости под действием выделяющегося газа. В зависимости от полярности очищаемой детали различают катодную и анодную очистки.
Обычно катодная очистка является более эффективной. Однако при этом происходит наводораживание поверхностных слоев очищаемой детали. Наводораживание ухудшает эксплуатационные свойства деталей из-за так называемой водородной хрупкости. Для устранения вредного влияния водородной хрупкости ответственные детали после катодной очистки дополнительно обрабатывают с целью обезводораживания. В практических условиях чаще используют анодную очистку, при которой деталь является анодом. Физико-химические методы очистки в органических растворах и специальных жидкостях являются наиболее целесообразными в специализированном ремонтном производстве, так как позволяют сравнительно просто механизировать и автоматизировать процесс очистки.
Различают две разновидности физико-химических методов очистки в растворах и моющих жидкостях: очистку погружением детали в раствор моющей жидкости и очистку струйным способом. При очистке погружением детали располагают в специальных ваннах с моющей жидкостью, вкачестве которой используют щелочные растворы и растворители. Интенсифицируют процесс очистки в этом случае дополнительным подогревом щелочных растворов до 350-370К и возбуждением моющего препарата барбатером, лопастными винтами или затопленными струями.
Струйный способ очистки осуществляют подачей раствора под давлением на очищаемую поверхность. Благодаря комплексному физико-механическому удалению загрязнений при струйном способе появляется возможность значительно сократить время очистки. В этом случае спользуют менее концентрированные моющие растворы. Большое влияние на качество и производительность струйной очистки оказывают количество подаваемой жидкости и форма струи. Наиболее часто применяют плоские и конусообразные струи, получаемые профилированием насадок моющей установки. Предпочтительными являются конусообразные струи, поскольку обеспечивают максимальный охват очищаемой поверхности при достаточном давлении рабочей струи и незначительном расходе жидкости.
Технологический процесс физико-химической очистки деталей включает в себя несколько операций, основными из которых являются обезжиривание, промывка и сушка очищаемых поверхностей. Механизацию физико-химической очистки дизелей, сборочных единиц и отдельных деталей обеспечивают в практических условиях использованием специальных моечных установок, которые проектируют и изготавливают в виде двух-или трехкамерных машин. В двухкамерных моечных установках первая камера предназначена для очистки и обезжиривания деталей, а вторая - для промывки обезжиренных и очищаемых деталей горячей водой. В трехкамерных установках третья камера предусмотрена для просушивания деталей горячим воздухом.
Все механизированные моечные установки разделяют на машины тупикового и конвейерного типа.
Особое место среди методов очистки деталей от загрязнений занимает ультразвуковой метод. В основе этого метода лежит явление кавитации, сопровождающееся сложным комплексом физических, химических, электрических и гидродинамических явлений. Ультразвуковой метод является универсальным процессом интенсификации очистки деталей в жидких моющих составах. При ультразвуковой очистке в моющей жидкости с помощью магнитострикционных и пьезоэлектрических преобразователей возбуждают колебания ультразвуковой частоты (20-30 кГц) и за счет высокой объемной плотности энергии создают общие и местные гидродинамические потоки. Эти потоки при определенных давлениях приводят к появлению кавитации. При разрыве пузырьков возникают ударные волны и кумулятивные струи, которые, воздействуя на очищаемую поверхность, приводят к микро-и макро-разрушениям загрязнений. Для очистки деталей из алюминиевых и черных сплавов применяют щелочные растворы.
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Критерии оценивания: правильное выполнение одного тестового задания оценивается 1 условным баллом, неправильное – 0 баллов.
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