Карта тестовых заданий

Направление подготовки: 15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств
Профиль: Металлорежущие станки и инструменты
Компетенция ПК2. Способен производить расчет деталей и основных узлов металлорежущих станков в современных CAD/CAE программах
Индикатор ПК-2.4 Демонстрирует способность осуществлять моделирование и конструирование модулей металлорежущих станков
Дисциплина Моделирование и конструирование модулей металлорежущих станков
(ссылка на тест https://skif.donstu.ru/test/mod/quiz/view.php?id=81407)
Описание теста:

1. Тест состоит из 85 заданий, которые проверяют уровень освоения компетенций обучающегося. При тестировании каждому обучающемуся предлагается 30 тестовых заданий по 15 открытого и закрытого типов разных уровней сложности.
2. За правильный ответ тестового задания обучающийся получает 1 условный балл, за неправильный ответ – 0 баллов. По окончании тестирования, система автоматически определяет «заработанный итоговый балл» по тесту, согласно критериям оценки
3 Максимальная общая сумма баллов за все правильные ответы составляет – 100 баллов. 
4. Тест успешно пройден, если обучающийся правильно ответил на 70% тестовых заданий (61 балл).
5. На прохождение тестирования, включая организационный момент, обучающимся отводится не более 45 минут. На каждое тестовое задание в среднем по 1,5 минуты.
6. Обучающемуся предоставляется одна попытка для прохождения компьютерного тестирования.

Кодификатором теста по дисциплине является раздел рабочей программы «4. Структура и содержание дисциплины (модуля)»
Комплект тестовых заданий

Задания закрытого типа
Задания альтернативного выбора
Выберите один правильный ответ

Простые (1 уровень)

1 Для моделирования и конструирования металлорежущих станков формула привода на 12 ступеней скоростей вращения шпинделя, выглядит 
А) 3*3*2
Б) 2*2*2
В) 4*2*2
Г) 3*2*2

2 Для изготовления цементируемых шестерен при конструировании металлорежущих станков применяется материал
А) сталь 45
Б) 12ХН3А
В) 40Х
Г) CЧ 21

3 При конструирования металлорежущих станков на внутришлифовальных станках обрабатываются
А) многогранники
Б) наружные цилиндрические поверхности 
В) сквозные и глухие отверстия цилиндрической и конической формы
Г) плоские поверхности

4 При конструирования металлорежущих станков передачей в металлообрабатывающих станках называется
А) устройство, передающее энергию на расстояние, обычно с преобразованием света и воздуха
Б) устройство, передающее энергию на расстояние, обычно с преобразованием ионов и катодов
В) устройство, передающее энергию на расстояние, обычно с преобразованием скоростей и крутящих моментов

5 Поверхностная закалка ТВЧ при закалке зуба зубчатого колеса в моделировании металлорежущих станков обеспечивает твердость зуба 
А) 48…49 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,3…0, 5%
Б) 48…55 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,3…0,5%
В) 48…55 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,35…0,55%
Г) 32…35 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,2…0,25%

Средне –сложные (2 уровень)

6 Основными параметрами метрическая резьба является в коробке скоростей при конструирования металлорежущих станков является 
А) шаг резьбы Р и профиль равносторонний треугольник с углом α = 60°
Б) шаг резьбы Р и профиль равносторонний треугольник с углом α = 55°
Г) шаг резьбы Р и профиль равносторонний треугольник с углом α = 45°

7	 При конструирования сверлильных металлорежущих станков используются основные инструменты
А) фрезы
Б) резцы
В) сверла
Г) шлифовальные круги

8	 Размерность модуля упругости, материала при конструирования металлорежущих станков
А) МПа
Б) кгс
В) Н2
Г) мм2

9 При моделировании токарно-винторезного металлорежущего станка, он состоит из
А) станина, подставка, коробка скоростей, коробка подач, фартук, кронштейн, задняя бабка, передняя бабка
Б) станина, коробка скоростей, коробка подач, манипулятор, фартук, суппорт, задняя бабка, передняя бабка
В) станина, коробка скоростей, коробка подач, фартук, суппорт, задняя бабка, передняя бабка
Г) станина, колонна, коробка скоростей, коробка подач, манипулятор, задняя бабка, передняя бабка

10 Для обеспечения тяговых усилий и перемещений рабочего органа станка приводы подач при моделировании металлорежущих станков имеют механизмы 
А) передача винт-гайка скольжения или качения 
Б) конические и зубчатые передачи 
В) ременные и цепные передачи

11 Исходными данными для кинематического расчета привода подач при моделировании металлорежущих станков являются
А) частота вращения вала электродвигателя, число скоростей Z
Б) частота вращения вала электродвигателя, предельные частоты вращения предпоследнего звена кинематической цепи (nmin, nmax)
В) частота вращения вала электродвигателя, предельные частоты вращения предпоследнего звена кинематической цепи (nmin, nmax), число скоростей Z

12 При конструировании модулей металлорежущих станков высокие скорости передаются короткими кинематическими цепями, что уменьшает
А) потери мощности и повышает КПД
Б) частоту вращения и крутящий момент
В) крутящий момент и повышает КПД

13 На круглошлифовальных станках при конструировании модулей металлорежущих станков заготовка устанавливается 
А) в шпиндель
Б) в центрах
В) на столе в приспособлении
Г) на планшайбе

14 Для оптимизации кинематических схем при конструировании модулей металлорежущих станков используются следующие критерии: 
А) условный линейный и радиальный габариты привода, повышение его работоспособности
Б) условный линейный привод, повышение его работоспособности 
В) условный линейный и радиальный габариты привода

15 В моделировании модулей металлорежущих станков единая классификация металлорежущих станков производится 
А) по типу производства 
Б) по размерам обрабатываемых на них деталей
В) по технологическому принципу обработки

16 Наибольшую гибкость при моделирования металлорежущих станков, обеспечивают станки, оснащенные
А) САУ с упорами 
Б) системой циклового программного управления
В) системой ЧПУ

17 При конструировании модулей металлорежущих станков способы химико-термической обработки деталей металлорежущих станков, состоят из
А) точение, фрезерование и шлифование 
Б) напыление, виброобработка и раскатывание
В) цементация, азотирование и нитроцементация

18 Стандартные значения  в моделировании и конструировании металлорежущих станков, имеют следующие величины
А) 1.06; 1.12; 1.26; 1.41; 1.58; 1.78; 2.0
Б) 40; 20; 10; 20/3; 5; 4; 20/6
В) 12; 6; 3; 2; 1.5; 1.2; 1

19 При конструировании металлорежущих станков с ЧПУ, управляемых системой DNC, называются
А) HNC и NC
Б) HNC 
В) CNC
Г) KNC

20 В многоскоростном электроприводе при конструирования металлорежущих станков применяют 
А) двух- и трех-скоростные электродвигатели трехфазного переменного тока
Б) электродвигатели постоянного тока
В) односкоростные электродвигатели трехфазного переменного тока

21 В металлорежущих станках используют три основных вида бесступенчатых передач
А) механические, электрические и гидравлические
Б) электромеханические, механические, электрические
В) ультразвуковые, механические, электрические

22 При моделировании и конструировании круглошлифовальных станков, главным движением является
А) вращательное движение заготовки 
Б) вращательное движение инструмента
В) поступательное движение инструмента и заготовки
Г) поступательное движение инструмента

23 Какие существуют методы измерения жесткости металлорежущего оборудования:
а) статический 
б) динамический 
в) логарифмический
г) регрессионный 
д) производственный

24 Современные тенденции обеспечения высокой надежности МС следующие
а) систем ЧПУ, ПК и приводов
б) снижение динамических нагрузок за счет уменьшения перемещающихся масс
в) использование высокоэффективных материалов с высоким пределом прочности
г) обеспечение высокоэффективных и надежных систем смазывания трущихся пар

25 Существующие основных вида бесступенчатых передач: 
а) механические 
б) электрические 
в) ступенчатые
г) гидравлические

26 Фрикционные вариаторы, разделяются на два типа: 
а) с непосредственным контактом ведущего колеса с ведомым 
б) с воздушным контактом
в) с промежуточным элементом

27 Несущая способность подшипников качения характеризуется: 
а) динамической грузоподъемностью 
б) объёмной грузоподъемностью 
г) статической грузоподъемностью

28 Рычажные механизмы делятся на следующие виды: 
а) простые рычажные 
б) рычажно-зубчатые 
в) машинные четырехзвенные
г) рычажно-кулисные

29 Получили распространение следующие профили резьбы винта и гайки: 
а) полукруглая
б) метрическая
в) арочная с двухточечным контактом

30 По своей форме базовые детали можно условно подразделить на следующие типы: 
а) брусья – детали
б) пластины – детали
в) корпусные - детали
г) коробки – детали

31 Программное обеспечение УЧПУ можно подразделить на составные части: 
а) системное 
б) твердое
в) прикладное 
г) инструментальное

32 Мальтийские механизмы бывают 
а) правильные 
б) центральные
в) неправильные

Сложные (3 уровень)

33 Классификация металлорежущих станков при конструирования по группам производится
А) по типу производства
Б) по идентичности выполняемых операций
В) по виду инструмента
Г) по размерам обрабатываемых на них деталей

34 Уравнение кинематического баланса металлорежущего станка при конструировании, это 
А) связь скорости главного и вспомогательных движений
Б) связь частоты вращения привода главного движения и привода механизма подачи
В) связь расчетных перемещений конечных звеньев кинематической цепи
Г) связь скорости главного движения и скорость движения подачи

35 Для плавного (бесступенчатого) изменения на ходу угловой скорости ведомого вала при постоянной угловой скорости ведущего, при конструировании металлорежущих станков служат
А) муфты
Б) вариаторы
В) ременные передачи


Задания на установление соответствия
Установите соответствие между левым и правым столбцами.

Простые (1 уровень)

36 Установите соответствие:
(1А, 2Б)
	1 Манипулятор при моделировании и конструирования модулей металлорежущих станков – это
2 Автооператор при моделировании и конструирования модулей металлорежущих станков – это
	А) управляемое человеком устройство 
Б) автоматическое не перепрограммируемое устройство 
В) автоматическое перепрограммируемое устройство



37 Установите соответствие:
(1В, 2А)
	1 При моделировании металлорежущих станков ходовой винт токарно-винторезного станка применяется при
2 При конструировании модулей металлорежущих станков ходовой вал токарно-винторезного станка применяется при
	А) точении детали 
Б) отрезании детали 
В) нарезании резьбы



Средне-сложные (2 уровень)

38 Установите соответствие:
(1В, 2А)
	1 В вариаторах с непосредственным контактом ведущего колеса с ведомым при моделировании металлорежущих станков
2 Регулирование в вариаторах с промежуточным элементом, при конструировании металлорежущих станков может производиться изменением
	А) диаметров обоих колес при неизменном диметре промежуточного элемента 
Б) диаметров обоих колес при разном диметре промежуточного элемента 
В) одно из колес имеет постоянный диаметр



39 Установите соответствие:
(1А, 2Б)
	1 При конструировании металлорежущих станков обрабатывающих центров – это
	А) металлорежущий станок, способный выполнять несколько различных операций

	2 Металлорежущий станок-полуавтомат при моделировании металлорежущих станков – это
	Б) станок, на котором некоторые вспомогательные приемы работы осуществляются вручную

	
	В) станок, на котором часть технологических переходов осуществляется вручную



40 Установите соответствие:
(1Б, 2В)
	1 При моделировании и конструирования металлорежущих станков для передачи крутящего момента на шпиндель применяют
2 Механизмы, предназначенные для переключения блоков шестерён или муфт в требуемую позицию при моделировании металлорежущих станков, это
	А) кривошипно-шатунные 
Б) зубчатые или ременные передачи, а также муфты 
В) рычажно-плунжерные или рычажно-реечные



41 Установите соответствие:
(1В, 2Б, 3А)
	1 Для уменьшения потерь на трение при конструировании модулей металлорежущих станков используют
2 Для максимальной быстроходности и минимальных потерях на трение при моделировании металлорежущих станков используют
3. Для высокоскоростных узлов металлорежущих станков применяют
	А) радиально-упорные керамические подшипники 
Б) шариковые радиально-упорные подшипники 
В) однорядные роликовые подшипники



42 Установите соответствие:
(1В, 2А)
	1 Для перемещения заготовки или инструмента и имеющие обычно две системы направляющих при моделировании металлорежущих станков используют
2 Для поддержания и перемещения заготовок при обработке в металлорежущих станках используют
	А) столы 
Б) плиты 
В) суппорта и салазки



43 Установите соответствие:
(1Б, 2А)
	1 При обработке деталей на фрезерных станках используются инструменты
2 При обработке заготовки на шлифовальном станке могут применяться инструменты
	А) шлифовальные круги 
Б) фрезы 
В) сверла



44 Установите соответствие:
(1Б, 2В)
	1 Для объединения составляющих структур в одну – смешанную, при моделировании металлорежущих станков в схему привода вводят
2 При конструировании металлорежущих станков множительная структура, состоящая из одной кинематической цепи с последовательным соединением групп передач, является
	А) разнообразной 
Б) соединительные передачи 
В) наиболее простой



Сложные (3 уровень)

45 Установите соответствие:
(1Б, 2В)
	1 При конструировании станков продолжительный режим S1 характерен для двигателей главного привода
2 При моделировании металлорежущих станков повторно-кратковременный режим S3 работы характерен для двигателей главного привода
	А) токарных, фрезерных и станков ЧПУ 
Б) тяжелых токарных, шлифовальных и зубообрабатывающих станков 
В) станков-автоматов, полуавтоматов, отрезных станков




Задания открытого типа
Задания на дополнение
Напишите пропущенное слово.

Простые (1 уровень)

46 При конструировании металлорежущих станков одновременное насыщение поверхностного слоя углеродом и азотом с последующей закалкой называется ______________ (нитроцементация, нитроцементацией)

47 Способность элемента конструкции сопротивляться разрушению при действии на нее внешних сил, при конструировании металлорежущих станков является _________ (прочность, прочностью, прочности)

48 При моделировании металлорежущих станков наиболее распространенный метод обработки плоских поверхностей корпусных деталей – это _________ (фрезерование, фрезеровать)

49 Механизм разрушения, вызываемый действием нормальных напряжений внутри детали, при конструировании металлорежущих станков называется _________________ (разрыв, разрывать)

50 Способность элемента конструкции металлорежущих станков сопротивляться деформации, при моделировании металлорежущих станков называют ________________ (жесткость, жесткостью)

Средне-сложные (2 уровень)

51 Механизм разрушения, вызываемый касательными напряжениями внутри детали, при конструировании металлорежущих станков называют _________ (срез, срезать)

52 На каких металлорежущих станков, при обработке используется технологический модуль делительная головка ____________ (фрезерных, фрезеровании)

53 Термическая обработка насыщением азотом поверхностного слоя деталей металлорежущих станков называется ________ (азотирование, азотированием)

54 При значительных усилиях в механизмах централизованного управления для металлорежущих станков, используют __________ (штурвал, штурвалы)

55 Теплота, выделяемая в подшипнике, ведет к нагреву стенок корпуса и самого шпинделя при конструировании металлорежущих станков, называют _______________ (температурными деформациям, деформациям температурными)

56 Для обеспечения точной установки подвижных блоков шестерен в требуемую позицию, при конструировании модулей металлорежущих станков используют ____________ (фиксаторы, фиксатор)

57 Если элементарные двухваловые механизмы расположены последовательно, то такая структура в металлорежущих станках называется __________ (множительной, множительными)

58 При моделировании металлорежущих станков переключение предназначено для управления узлами станка на расстоянии от последних, называется ______________ (дистанционным, дистанционными)

59 При термической обработке насыщение углеродом поверхностного слоя с последующей закалкой при конструировании модулей металлорежущих станков, называется ___________ (цементация, цементацией)

60 Гидродинамическим эффектом или подача смазочного материала между трущимися поверхностями под давлением, при моделировании металлорежущих станков называется ________________ (жидкостное трение, трение жидкостное)

61 Перемещениями рабочих металлорежущих станков в соответствии с командами, определяющими позиции, заданные программой управления, называются _______________ (позиционные системы, системы позиционные)

62 При моделировании металлорежущих станков процесс постепенного изменения размеров детали или узла в результате действия сил трения, называют _________________ (износостойкость, износостойкостью)

63 Свойство системы сохранять свое начальное равновесное положение при внешних воздействиях при конструировании металлорежущих станков, называется _________ (устойчивость, устойчивостью)

64 Приводы металлорежущих станков предназначенные для уменьшения количества зубчатых колес и осевых размеров коробок скоростей, называют _________ (связанными, связанные)

65 При обработке заготовки на протяжных станках используются инструменты ________ (протяжки, протяжной)

66 Узел станка, несущий заготовку или инструмент и непосредственно участвующий в процессе формообразования при моделировании, называется __________ (шпиндель, шпинделем)

67 При моделировании металлорежущих станков, устройства, предназначенные для предотвращения одновременного включения нескольких механизмов, совместная работа которых недопустима, называются _____________ (блокировочные устройства, устройства блокировочные)

68 При конструировании токарный станок, осуществляющий обработку деталей с фасонными поверхностями, должен быть оснащен системой ЧПУ _______________ (контурная, контурной, контурный)

69 Для исключения передачи возмущений от электродвигателя на шпиндель, при конструирования металлорежущих станков, применяют ____________ (инерционный привод, привод инерционный)

70 Связь между точностью взаимного расположения элементов металлорежущих станков без их перемещений называется ______________ (геометрическая точность, точность геометрическая) 

[bookmark: _Hlk215075908]71 Перемещениями рабочих органов металлорежущих станков по траектории и с контурной скоростью, заданными программой управления, называют _______________ (контурные системы, системы контурные)

72 Универсальным методом описания двумерных кривых и гладких поверхностей в трехмерном пространстве при моделировании металлорежущих станков, называется ___________ (интерполяция, интерполяции)

73 Последовательность действий отдельного функционального устройства металлорежущего станка по команде управления, называется __________ (операция, операции)

74 Изменение скорости резания при переходе с одной частоты вращения шпинделя металлорежущих станков на другую, при неизменном диаметре обработки, называют ______ (скоростным коэффициентом, коэффициентом скоростным)

75 Регулирование значений подач и скорости быстрого перемещения рабочего органа электрическое и регулируемым электродвигателем в металлорежущих станках с ЧПУ, с автоматической системой управления, называется _______________ (бесступенчатое, бесступенчатым)

76 Свойство металлорежущих станков непрерывно сохранять работоспособность в течение некоторого времен, называют __________________ (безотказность, безотказностью)

77 Согласованность относительных перемещений узлов металлорежущих станков при моделировании, на которых находятся заготовки и инструмент, называют _____________ (кинематическая точность, точность кинематическая)

78 Нагрузка, при которой подшипник при моделировании металлорежущих станков выдерживает 1 млн оборотов, называют ____________ (динамическая грузоподъемность, грузоподъемность динамическая)

Сложные (3 уровень)

79 Структуры, состоящие из двух или более кинематических цепей, каждая из которых является обычной множительной структурой, при конструировании модулей металлорежущих станков, называют _____________ (смешанные структуры, структуры смешанные)

80 Механическое регулирование значений подач, осуществляемое коробками подач, которые переключаются передвижными блоками зубчатых колес в металлорежущих станках с ручным управлением, называется ________________ (ступенчатое, ступенчатым)

Задания свободного изложения
Напишите развернутый ответ в свободной форме, изложив основные положения, факты, применив важнейшие понятия и сделав обобщение по теме задания

Простые (1 уровень)

81 Геометрическая точность металлорежущего станка отражает связь между:
 точностью взаимного расположения элементов станка без их перемещений

Средне-сложные (2 уровень)

82 Что входит состав мотор-шпинделей используемых в станках с ЧПУ? 
электродвигатель, ротор которого закреплен на шпинделе между передней и задней опорами

83 От чего зависит конструкция шпиндельного узла металлорежущего станка? 
от типа и размера станка, класса его точности, максимальной частоты вращения nmax, мощности привода P

84 Фиксаторы в механизмах переключения металлорежущего оборудования служат 
для обеспечения точной установки подвижных блоков шестерен в требуемую позицию и удержания их в этой позиции при работе

Сложные (3 уровень)

85 Передача винт-гайка качения выходит из строя в результате 
усталости поверхностных слоев шариков, гайки и винта, потери устойчивости винта, из носа элементов передачи и снижения точности 
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	[bookmark: _GoBack]ПК-2.4 Демонстрирует способность осуществлять моделирование и конструирование модулей металлорежущих станков

	
Уровень освоения
	Тестовые задания
	Итого

	
	Закрытого типа
	Открытого типа
	

	
	Альтернативный выбор
	Установление соответствия/ последовательности
	На дополнение
	Свободного изложения
	

	1.1.1 (20%)
	5
	2
	5
	1
	15

	1.1.2 (70 %)
	17–27
	7
	23–28
	3
	56–61

	1.1.3 (10 %)
	3
	1
	2
	1
	9

	Итого:
	25-35 шт.
	10 шт.
	30–35 шт.
	5 шт.
	75–85 шт.



Карта учета тестовых заданий (вариант 2)
	Направление подготовки
	15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств

	Профиль
	Металлорежущие станки и инструменты

	Дисциплина
	Моделирование и конструирование модулей металлорежущих станков

	Компетенция
	ПК2. Способен производить расчет деталей и основных узлов металлорежущих станков в современных CAD/CAE программах

	Индикатор
	ПК-2.4 Демонстрирует способность осуществлять моделирование и конструирование модулей металлорежущих станков

	Уровень освоения
	Тестовые задания

	
	Закрытого типа
	Открытого типа

	
	Альтернативного выбора
	Установление соответствия/Установление последовательности
	На дополнение
	Свободного изложения

	1.1.1
	1 Для моделирования и конструирования металлорежущих станков формула привода на 12 ступеней скоростей вращения шпинделя, выглядит 
А) 3*3*2
Б) 2*2*2
В) 4*2*2
Г) 3*2*2
2 Для изготовления цементируемых шестерен при конструировании металлорежущих станков применяется материал
А) сталь 45
Б) 12ХН3А
В) 40Х
Г) CЧ 21
3 При конструирования металлорежущих станков на внутришлифовальных станках обрабатываются
А) многогранники
Б) наружные цилиндрические поверхности 
В) сквозные и глухие отверстия цилиндрической и конической формы
Г) плоские поверхности
4 При конструирования металлорежущих станков передачей в металлообрабатывающих станках называется
А) устройство, передающее энергию на расстояние, обычно с преобразованием света и воздуха
Б) устройство, передающее энергию на расстояние, обычно с преобразованием ионов и катодов
В) устройство, передающее энергию на расстояние, обычно с преобразованием скоростей и крутящих моментов
5 Поверхностная закалка ТВЧ при закалке зуба зубчатого колеса в моделировании металлорежущих станков обеспечивает твердость зуба 
А) 48…49 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,3…0, 5%
Б) 48…55 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,3…0,5%
В) 48…55 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,35…0,55%
Г) 32…35 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,2…0,25%
	36 Установите соответствие:
1 Манипулятор при моделировании и конструирования модулей металлорежущих станков – это
2 Автооператор при моделировании и конструирования модулей металлорежущих станков – это
Б) управляемое человеком устройство
В) автоматическое перепрограммируемое устройство
А) управляемое человеком устройство
37 Установите соответствие:
1 При моделировании металлорежущих станков ходовой винт токарно-винторезного станка применяется при 
2 При конструировании модулей металлорежущих станков ходовой вал токарно-винторезного станка применяется при
А) точении детали
Б) отрезании детали
В) нарезании резьбы
	46 При конструировании металлорежущих станков одновременное насыщение поверхностного слоя углеродом и азотом с последующей закалкой называется ______________ 
47 Способность элемента конструкции сопротивляться разрушению при действии на нее внешних сил, при конструировании металлорежущих станков является _________ 
48 При моделировании металлорежущих станков наиболее распространенный метод обработки плоских поверхностей корпусных деталей – это _________ 
49 Механизм разрушения, вызываемый действием нормальных напряжений внутри детали, при конструировании металлорежущих станков называется _________________ 
50 Способность элемента конструкции металлорежущих станков сопротивляться деформации, при моделировании металлорежущих станков называют ________________ 
	81 Геометрическая точность металлорежущего станка отражает связь между:
 точностью взаимного расположения элементов станка без их перемещений

	1.1.2
	6 Основными параметрами метрическая резьба является в коробке скоростей при конструирования металлорежущих станков является 
А) шаг резьбы Р и профиль равносторонний треугольник с углом α = 60°
Б) шаг резьбы Р и профиль равносторонний треугольник с углом α = 55°
Г) шаг резьбы Р и профиль равносторонний треугольник с углом α = 45°
7 При конструирования сверлильных металлорежущих станков используются основные инструменты
А) фрезы
Б) резцы
В) сверла
Г) шлифовальные круги
8	 Размерность модуля упругости, материала при конструирования металлорежущих станков
А) МПа
Б) кгс
В) Н2
Г) мм2
9 При моделировании токарно-винторезного металлорежущего станка, он состоит из
А) станина, подставка, коробка скоростей, коробка подач, фартук, кронштейн, задняя бабка, передняя бабка
Б) станина, коробка скоростей, коробка подач, манипулятор, фартук, суппорт, задняя бабка, передняя бабка
В) станина, коробка скоростей, коробка подач, фартук, суппорт, задняя бабка, передняя бабка
Г) станина, колонна, коробка скоростей, коробка подач, манипулятор, задняя бабка, передняя бабка
10 Для обеспечения тяговых усилий и перемещений рабочего органа станка приводы подач при моделировании металлорежущих станков имеют механизмы 
А) передача винт-гайка скольжения или качения 
Б) конические и зубчатые передачи 
В) ременные и цепные передачи
11 Исходными данными для кинематического расчета привода подач при моделировании металлорежущих станков являются
А) частота вращения вала электродвигателя, число скоростей Z
Б) частота вращения вала электродвигателя, предельные частоты вращения предпоследнего звена кинематической цепи (nmin, nmax)
В) частота вращения вала электродвигателя, предельные частоты вращения предпоследнего звена кинематической цепи (nmin, nmax), число скоростей Z
12 При конструировании модулей металлорежущих станков высокие скорости передаются короткими кинематическими цепями, что уменьшает
А) потери мощности и повышает КПД
Б) частоту вращения и крутящий момент
В) крутящий момент и повышает КПД
13 На круглошлифовальных станках при конструировании модулей металлорежущих станков заготовка устанавливается 
А) в шпиндель
Б) в центрах
В) на столе в приспособлении
Г) на планшайбе
14 Для оптимизации кинематических схем при конструировании модулей металлорежущих станков используются следующие критерии: 
А) условный линейный и радиальный габариты привода, повышение его работоспособности
Б) условный линейный привод, повышение его работоспособности 
В) условный линейный и радиальный габариты привода
15 В моделировании модулей металлорежущих станков единая классификация металлорежущих станков производится 
А) по типу производства 
Б) по размерам обрабатываемых на них деталей
В) по технологическому принципу обработки
16 Наибольшую гибкость при моделирования металлорежущих станков, обеспечивают станки, оснащенные
А) САУ с упорами 
Б) системой циклового программного управления
В) системой ЧПУ
17 При конструировании модулей металлорежущих станков способы химико-термической обработки деталей металлорежущих станков, состоят из
А) точение, фрезерование и шлифование 
Б) напыление, виброобработка и раскатывание
В) цементация, азотирование и нитроцементация
18 Стандартные значения  в моделировании и конструировании металлорежущих станков, имеют следующие величины
А) 1.06; 1.12; 1.26; 1.41; 1.58; 1.78; 2.0
Б) 40; 20; 10; 20/3; 5; 4; 20/6
В) 12; 6; 3; 2; 1.5; 1.2; 1
19 При конструировании металлорежущих станков с ЧПУ, управляемых системой DNC, называются
А) HNC и NC
Б) HNC 
В) CNC
Г) KNC
20 В многоскоростном электроприводе при конструирования металлорежущих станков применяют 
А) двух- и трех-скоростные электродвигатели трехфазного переменного тока
Б) электродвигатели постоянного тока
В) односкоростные электродвигатели трехфазного переменного тока
21 В металлорежущих станках используют три основных вида бесступенчатых передач:
А) механические, электрические и гидравлические
Б) электромеханические, механические, электрические
В) ультразвуковые, механические, электрические
22 При моделировании и конструировании круглошлифовальных станков, главным движением является
А) вращательное движение заготовки 
Б) вращательное движение инструмента
В) поступательное движение инструмента и заготовки
Г) поступательное движение инструмента
23 Какие существуют методы измерения жесткости металлорежущего оборудования:
а) статический 
б) динамический 
в) логарифмический
г) регрессионный 
д) производственный
24 Современные тенденции обеспечения высокой надежности МС следующие
а) систем ЧПУ, ПК и приводов
б) снижение динамических нагрузок за счет уменьшения перемещающихся масс
в) использование высокоэффективных материалов с высоким пределом прочности
г) обеспечение высокоэффективных и надежных систем смазывания трущихся пар
25 Существующие основных вида бесступенчатых передач: 
а) механические 
б) электрические 
в) ступенчатые
г) гидравлические
26 Фрикционные вариаторы, разделяются на два типа: 
а) с непосредственным контактом ведущего колеса с ведомым 
б) с воздушным контактом
в) с промежуточным элементом
27 Несущая способность подшипников качения характеризуется: 
а) динамической грузоподъемностью 
б) объёмной грузоподъемностью 
г) статической грузоподъемностью
28 Рычажные механизмы делятся на следующие виды: 
а) простые рычажные 
б) рычажно-зубчатые 
в) машинные четырехзвенные
г) рычажно-кулисные
29 Получили распространение следующие профили резьбы винта и гайки: 
а) полукруглая
б) метрическая
в) арочная с двухточечным контактом
30 По своей форме базовые детали можно условно подразделить на следующие типы: 
а) брусья – детали
б) пластины – детали
в) корпусные - детали
г) коробки – детали
31 Программное обеспечение УЧПУ можно подразделить на составные части: 
а) системное 
б) твердое
в) прикладное 
г) инструментальное
32 Мальтийские механизмы бывают 
а) правильные 
б) центральные
в) неправильные
	38 Установите соответствие:
1 В вариаторах с непосредственным контактом ведущего колеса с ведомым при моделировании металлорежущих станков
2 Регулирование в вариаторах с промежуточным элементом, при конструировании металлорежущих станков может производиться изменением
А) диаметров обоих колес при неизменном диметре промежуточного элемента
Б) диаметров обоих колес при разном диметре промежуточного элемента
В) одно из колес имеет постоянный диаметр
39 Установите соответствие:
1 При конструировании металлорежущих станков обрабатывающих центров – это
2 Металлорежущий станок-полуавтомат при моделировании металлорежущих станков – это
А) металлорежущий станок, способный выполнять несколько различных операций
Б) станок, на котором некоторые вспомогательные приемы работы осуществляются вручную
В) станок, на котором часть технологических переходов осуществляется вручную 
40 Установите соответствие:
1 Металлорежущий станок-полуавтомат при моделировании металлорежущих станков – это
2 Механизмы, предназначенные для переключения блоков шестерён или муфт в требуемую позицию при моделировании металлорежущих станков, это 
А) кривошипно-шатунные
Б) зубчатые или ременные передачи, а также муфты
В) рычажно-плунжерные или рычажно-реечные
41 Установите соответствие:
1 Для уменьшения потерь на трение при конструировании модулей металлорежущих станков используют
2. Для максимальной быстроходности и минимальных потерях на трение при моделировании металлорежущих станков используют
3. Для высокоскоростных узлов металлорежущих станков применяют
А) радиально-упорные керамические подшипники
Б) шариковые радиально-упорные подшипники
В) однорядные роликовые подшипники 
42 Установите соответствие: 
1 Для перемещения заготовки или инструмента и имеющие обычно две системы направляющих при моделировании металлорежущих станков используют
2 Для поддержания и перемещения заготовок при обработке в металлорежущих станках используют
А) столы
Б) столы
В) суппорта и салазки
43 Установите соответствие:
1 При обработке деталей на фрезерных станках используются инструменты
2 При обработке заготовки на шлифовальном станке могут применяться инструменты
А) шлифовальные круги
Б) фрезы
В) сверла
44 Установите соответствие:
1 Для объединения составляющих структур в одну – смешанную, при моделировании металлорежущих станков в схему привода вводят
2 При конструировании металлорежущих станков множительная структура, состоящая из одной кинематической цепи с последовательным соединением групп передач, является
А) разнообразной
Б) соединительные передачи
В) наиболее простой

	51 Механизм разрушения, вызываемый касательными напряжениями внутри детали, при конструировании металлорежущих станков называют _________ 
52 На каких металлорежущих станков, при обработке используется технологический модуль делительная головка ____________
53 Термическая обработка насыщением азотом поверхностного слоя деталей металлорежущих станков называется ________ 
54 При значительных усилиях в механизмах централизованного управления для металлорежущих станков, используют __________ 
55 Теплота, выделяемая в подшипнике, ведет к нагреву стенок корпуса и самого шпинделя при конструировании металлорежущих станков, называют _______________ 
56 Для обеспечения точной установки подвижных блоков шестерен в требуемую позицию, при конструировании модулей металлорежущих станков используют ____________ 
57 Если элементарные двухваловые механизмы расположены последовательно, то такая структура в металлорежущих станках называется __________ 
58 При моделировании металлорежущих станков переключение предназначено для управления узлами станка на расстоянии от последних, называется ______________ 
59 При термической обработке насыщение углеродом поверхностного слоя с последующей закалкой при конструировании модулей металлорежущих станков, называется ___________ 
60 Гидродинамическим эффектом или подача смазочного материала между трущимися поверхностями под давлением, при моделировании металлорежущих станков называется ________________ 
61 Перемещениями рабочих металлорежущих станков в соответствии с командами, определяющими позиции, заданные программой управления, называются _______________ 
62 При моделировании металлорежущих станков процесс постепенного изменения размеров детали или узла в результате действия сил трения, называют _________________ 
63 Свойство системы сохранять свое начальное равновесное положение при внешних воздействиях при конструировании металлорежущих станков, называется _________ 
64 Приводы металлорежущих станков предназначенные для уменьшения количества зубчатых колес и осевых размеров коробок скоростей, называют _________ 
65 При обработке заготовки на протяжных станках используются инструменты ________ 
66 Узел станка, несущий заготовку или инструмент и непосредственно участвующий в процессе формообразования при моделировании, называется __________ 
67 При моделировании металлорежущих станков, устройства, предназначенные для предотвращения одновременного включения нескольких механизмов, совместная работа которых недопустима, называются _____________ 
68 При конструировании токарный станок, осуществляющий обработку деталей с фасонными поверхностями, должен быть оснащен системой ЧПУ _______________ 
69 Для исключения передачи возмущений от электродвигателя на шпиндель, при конструирования металлорежущих станков, применяют ____________ 
70 Связь между точностью взаимного расположения элементов металлорежущих станков без их перемещений называется ______________ 
61 Перемещениями рабочих органов металлорежущих станков по траектории и с контурной скоростью, заданными программой управления, называют _______________ 
72 Универсальным методом описания двумерных кривых и гладких поверхностей в трехмерном пространстве при моделировании металлорежущих станков, называется ___________ 
73 Последовательность действий отдельного функционального устройства металлорежущего станка по команде управления, называется __________ 
74 Изменение скорости резания при переходе с одной частоты вращения шпинделя металлорежущих станков на другую, при неизменном диаметре обработки, называют ______ 
75 Регулирование значений подач и скорости быстрого перемещения рабочего органа электрическое и регулируемым электродвигателем в металлорежущих станках с ЧПУ, с автоматической системой управления, называется _______________ 
76 Свойство металлорежущих станков непрерывно сохранять работоспособность в течение некоторого времен, называют __________________ 
77 Согласованность относительных перемещений узлов металлорежущих станков при моделировании, на которых находятся заготовки и инструмент, называют _____________ 
78 Нагрузка, при которой подшипник при моделировании металлорежущих станков выдерживает 1 млн оборотов, называют ____________ 

	82 Что входит состав мотор-шпинделей используемых в станках с ЧПУ? 
электродвигатель, ротор которого закреплен на шпинделе между передней и задней опорами
83 От чего зависит конструкция шпиндельного узла металлорежущего станка? 
от типа и размера станка, класса его точности, максимальной частоты вращения nmax, мощности привода P
84 Фиксаторы в механизмах переключения металлорежущего оборудования служат 
для обеспечения точной установки подвижных блоков шестерен в требуемую позицию и удержания их в этой позиции при работе

	1.1.3
	33 Классификация металлорежущих станков при конструировании по группам производится
А) по типу производства
Б) по идентичности выполняемых операций
В) по виду инструмента
Г) по размерам обрабатываемых на них деталей
34 Уравнение кинематического баланса металлорежущего станка при конструировании, это 
А) связь скорости главного и вспомогательных движений
Б) связь частоты вращения привода главного движения и привода механизма подачи
В) связь расчетные перемещения конечных звеньев кинематической цепи
Г) связь скорость главного движения и скорость движения подачи
35 Для плавного (бесступенчатого) изменения на ходу угловой скорости ведомого вала при постоянной угловой скорости ведущего, при конструировании металлорежущих станков служат
А) муфты
Б) вариаторы
В) ременные передачи
	45 Установите соответствие:
1 При конструировании станков продолжительный режим S1 характерен для двигателей главного привода 
2 При моделировании металлорежущих станков повторно-кратковременный режим S3 работы характерен для двигателей главного привода
А) токарных, фрезерных и станков ЧПУ
Б) тяжелых токарных, шлифовальных и зубообрабатывающих станков 
В) станков-автоматов, полуавтоматов, отрезных станков
	79 Структуры, состоящие из двух или более кинематических цепей, каждая из которых является обычной множительной структурой, при конструировании модулей металлорежущих станков, называют _____________ 
80 Механическое регулирование значений подач, осуществляемое коробками подач, которые переключаются передвижными блоками зубчатых колес в металлорежущих станках с ручным управлением, называется ________________ 

	85 Передача винт-гайка качения выходит из строя в результате 
усталости поверхностных слоев шариков, гайки и винта, потери устойчивости винта, из носа элементов передачи и снижения точности

	Итого:
	35 шт.
	10 шт.
	35 шт.
	5 шт.




Критерии оценивания
Критерии оценивания тестовых заданий
Критерии оценивания: правильное выполнение одного тестового задания оценивается 1 баллом, неправильное – 0 баллов.
Максимальная общая сумма баллов за все правильные ответы составляет наивысший балл – 100 баллов. 
Шкала оценивания результатов компьютерного тестирования обучающихся (рекомендуемая)
	Оценка 
	Процент верных ответов
	Баллы 

	«удовлетворительно»
	70-79%
	61-75 баллов

	«хорошо»
	80-90%
	76-90 баллов

	«отлично»
	91-100%
	91-100 баллов



Ключи ответов
	№ тестовых заданий
	Номер и вариант правильного ответа
	
	
	46
	нитроцементация, нитроцементацией

	1
	г) 322
	
	
	47
	прочность, прочностью, прочности

	2
	б) Сталь 12ХН3А
	
	
	48
	фрезерование, фрезеровать

	3
	в) сквозные и глухие отверстия цилиндрической и конической формы
	
	
	49
	разрыв, разрывать

	4
	в) устройство, передающее энергию на расстояние, обычно с преобразованием скоростей и крутящих моментов 
	
	
	50
	жесткость, жесткостью

	5
	б) 48…55 HRCэ, для сталей с содержанием углерода 0,3…0,5%
	
	
	51
	срез, срезать

	6
	а) шаг резьбы Р и профиль равносторонний треугольник с углом α = 60°
	
	
	52
	фрезерных, фрезеровании

	7
	в) сверла
	
	
	53
	азотирование, азотированием

	8
	а) МПа
	
	
	54
	штурвал, штурвалы

	9
	в) станина, коробка скоростей, коробка подач, фартук, суппорт, задняя бабка, передняя бабка
	
	
	55
	температурными деформациям, деформациям температурными

	10
	а) передачи винт-гайка скольжения или качения
	
	
	56
	фиксаторы, фиксатор

	11
	в) частота вращения вала электродвигателя, предельные частоты вращения предпоследнего звена кинематической цепи (nmin, nmax), число скоростей Z
	
	
	57
	множительной, множительными

	12
	а) потери мощности и повышает КПД
	
	
	58
	дистанционным, дистанционными

	13
	б) в центрах 
	
	
	59
	цементация, цементацией

	14
	а) условный линейный и радиальный габариты привода, повышение его работоспособности
	
	
	60
	жидкостное трение, трение жидкостное

	15
	б) по размерам обрабатываемых на них деталей
	
	
	61
	позиционные системы, системы позиционные

	16
	в) системой ЧПУ
	
	
	62
	износостойкость, износостойкостью

	17
	в) цементация, азотирование и нитроцементация
	
	
	63
	устойчивость, устойчивостью

	18
	а) 1.06; 1.12; 1.26; 1.41; 1.58; 1.78; 2.0
	
	
	64
	связанными, связанные

	19
	в) CNC
	
	
	65
	протяжки, протяжной

	20
	а) двух- и трех-скоростные электродвигатели трехфазного переменного тока
	
	
	66
	шпиндель, шпинделем

	21
	а) механические, электрические и гидравлические
	
	
	67
	блокировочные устройства, устройства блокировочные

	22
	б) вращательное движение инструмента
	
	
	68
	контурная, контурной, контурный

	23
	а) статический 
б) динамический
	
	
	69
	инерционный привод, привод инерционный

	24
	а) систем ЧПУ, ПК и приводов
б) снижение динамических нагрузок за счет уменьшения перемещающихся масс
г) обеспечение высокоэффективных и надежных систем смазывания трущихся пар
	
	
	70
	геометрическая точность, точность геометрическая

	25
	а) механические 
б) электрические 
г) гидравлические
	
	
	71
	контурные системы, системы контурные

	26
	а) с непосредственным контактом ведущего колеса с ведомым 
в) с промежуточным элементом
	
	
	72
	интерполяция, интерполяции

	27
	а) динамической грузоподъемностью 
г) статической грузоподъемностью
	
	
	73
	операция, операции

	28
	а) простые рычажные 
б) рычажно-зубчатые 
г) рычажно-кулисные
	
	
	74
	скоростным коэффициентом, коэффициентом скоростным

	29
	а) полукруглая
в) арочная с двухточечным контактом
	
	
	75
	бесступенчатое, бесступенчатым

	30
	а) брусья – детали
б) пластины – детали
г) коробки – детали
	
	
	76
	безотказность, безотказностью

	31
	а) системное 
в) прикладное 
г) инструментальное
	
	
	77
	кинематическая точность, точность кинематическая

	32
	а) правильные 
в) неправильные
	
	
	78
	динамическая грузоподъемность, грузоподъемность динамическая

	33
	б) по идентичности выполняемых операций
	
	
	79
	смешанные структуры, структуры смешанные

	34
	в) связь расчетные перемещения конечных звеньев кинематической цепи
	
	
	80
	ступенчатое, ступенчатым

	35
	б) вариаторы
	
	
	81
	точностью взаимного расположения элементов станка без их перемещений

	36
	1А, 2Б
	
	
	82
	электродвигатель, ротор которого закреплен на шпинделе между передней и задней опорами

	37
	1В, 2А
	
	
	83
	от типа и размера станка, класса его точности, максимальной частоты вращения nmax, мощности привода P

	38
	1В, 2А
	
	
	84
	для обеспечения точной установки подвижных блоков шестерен в требуемую позицию и удержания их в этой позиции при работе

	39
	1А, 2Б
	
	
	85
	усталости поверхностных слоев шариков, гайки и винта, потери устойчивости винта, из носа элементов передачи и снижения точности

	40
	1Б, 2В
	
	
	
	

	41
	1В, 2Б, 3А
	
	
	
	

	42
	1В, 2А
	
	
	
	

	43
	1Б, 2А
	
	
	
	

	44
	1Б, 2В
	
	
	
	

	45
	1Б, 2В
	
	
	
	



