Карта тестовых заданий
Специальность подготовки: 15.02.16 Технология машиностроения
Компетенции:
ПК 2.1.	Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического оборудования
ПК 2.2.	Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для технологического оборудования
Индикатор:
Практический опыт
Составление УП для изготовления простых деталей типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ.
Разработка управляющих программ с помощью CAD/CAM систем.
Знать
Типы УЧПУ, применяемые на токарных станках; Формат УП для УЧПУ конкретного типа; Оси координат и направления движений рабочих органов токарных станков с ЧПУ; Структура УП для УЧПУ токарных, фрезерных, сверлильных и расточных станков; Формат УП для УЧПУ конкретного типа; Символы кодирования геометрических функций в УП; Символы кодирования технологических функций в УП; Символы кодирования вспомогательных функций в УП; Графические и управляющие символы в УП. Виды программоносителей для УЧПУ; Оси координат и направления движения рабочих органов универсальных сверлильных, фрезерных и расточных станков с ЧПУ. Последовательность формирования структуры УП для обработки заготовок простых деталей типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ с помощью CAD/CAM систем. Правила кодирования геометрической, технологической и вспомогательной информации в УП; Методику исправления синтаксических ошибок в структуре УП в CAD/CAM системе; Методику записи и считывания файлов. УП на программоносители; Архитектуру и управляющие команды CAD/CAM систем; Правила работы в CAD/CAM системах. 
Уметь
Разрабатывать структуру УП для обработки заготовки простых деталей типа тел вращения на станках с ЧПУ; Выбирать технологические режимы обработки для кодирования в УП; Кодировать геометрическую, технологическую и вспомогательную информацию в УП. Проверять файл УП на целостность и восприимчивость УЧПУ; Осуществлять обмен файлами УП между программоносителем и УЧПУ при помощи интерфейсов ввода/вывода.
Кодировать геометрическую, технологическую и вспомогательную информацию в УП; Разрабатывать УП для обработки заготовок простых деталей типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ с помощью CAD/CAM систем; Выявлять и исправлять синтаксические ошибки в структуре УП; Записывать и считывать файлы УП на программоносители. 
Дисциплина: МДК.02.01 «Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин»
Описание теста:
1. Тест состоит из 75 заданий, которые проверяют уровень освоения компетенций обучающегося. При тестировании каждому обучающемуся предлагается 30 тестовых заданий по 15 открытого и закрытого типов разных уровней сложности.
2. За правильный ответ тестового задания обучающийся получает 1 условный балл, за неправильный ответ – 0 баллов. По окончании тестирования, система автоматически определяет «заработанный итоговый балл» по тесту, согласно критериям оценки
3 Максимальная общая сумма баллов за все правильные ответы составляет 100 баллов. 
4. Тест успешно пройден, если обучающийся правильно ответил на 70 % тестовых заданий (61 балл).
5. На прохождение тестирования, включая организационный момент, обучающимся отводится не более 90 минут. На каждое тестовое задание в среднем по 1,5 минуты.
6. Обучающемуся предоставляется одна попытка для прохождения компьютерного тестирования.
Кодификатором теста по дисциплине является раздел рабочей программы «4. Структура и содержание дисциплины (модуля)».
Комплект тестовых заданий
Задания закрытого типа
Задания альтернативного выбора
Выберите один или несколько правильных ответов

Простые (1 уровень)

1 Числовое программное управление – это управление обработкой заготовки на станке по управляющей программе, в которой данные заданы
А) в цифровой форме
Б) в аналоговой форме
В) в произвольной форме

2 В обозначениях моделей станков с программным управлением добавляют букву
А) Ч
Б) В
В) Ф
Г) А

3 Выберите из списка несуществующий тип станков
А) фрезерный
Б) токарный
В) модулярный
Г) гравировальный

4 Как называется стандартный язык для управления станком?
А) RoboCam
Б) G и M codes
В) DIN-0993
Г) 3-D Max

5 Как делятся системы управления по своим возможностям управления траекторией движения рабочего органа оборудования?
А) Централизованные и децентрализованные
Б) Непрерывные и дискретные
В) Позиционные и контурные
Г) Центральные и периферийные

6 Японская стойка с ЧПУ
А) Sinumerik
Б) Hendehain
В) Fanuc




7 Какой адрес указывает на соответствующий регистр компенсации длины инструмента?
А) D
Б) H
В) L

8 Для чего нужны строки безопасности?
А) Для перевода СЧПУ в режим работы
Б) Для перевода СЧПУ в определенный стандартный режим и отмена ненужных функций
В) Для отмены ненужных функций

9 В чем разница между G01 и G00?
А) При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой не возможна обработка материала
Б) При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала
В) При действии кода G00 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала

10 Для чего в кадре круговой интерполяции указывают I, J, K слова данных?
А) Для задания координат конечной точки дуги
Б) Для задания координат центра дуги
В) Для задания координат начальной точки дуги

11 Нулевая точка станка условно обозначается буквой?
А) W
Б) M
В) N
Г) S

Средне-сложные (2 уровень)

12 Какая информация задается программно в системах ЧПУ?
А) Только геометрическая
Б) Только технологическая
В) Геометрическая и технологическая

13 Какой параметр повышается при наличии в системе управления обратной связи?
А) Точность позиционирования рабочих органов
Б) Объем хранимой информации
В) Быстродействие системы
Г) Универсальность сопряжения с объектом управления

14 Как выполняются команды кадра управляющей программы?
А) Последовательно в порядке записи
Б) В соответствии с иерархией команд
В) В соответствии с алгоритмом системы
Г) Одновременно в пределах одного кадра

15 ЧПУ, при котором рабочие органы станка перемещаются в заданные точки, причем траектории перемещения не задаются
А) Позиционное
Б) Контурное
В) Комбинированное

16 Автоматизированные системы, предназначенные для решения геометрических задач проектирования и конструирования с помощью интерактивных методов вычислительной геометрии – это
А) CAE
Б) CAD
В) CAM
Г) CAPP

17 Цикл снятия припуска точением
А) G54
Б) G32
В) G70
Г) G95

18 Как называется способ программирования, при котором координаты точек отсчитываются от предыдущего положения исполнительного органа станка, которое он занимал перед началом перемещения к следующей опорной точке?
А) относительным
Б) абсолютным
В) постоянным
Г) непостоянным

19 Как называется способ программирования, при котором координаты точек отсчитываются от постоянного начала координат?
А) относительным
Б) абсолютным
В) постоянным
Г) непостоянным

20 Положительным направление оси Z станка с ЧПУ всегда являются движения, при которых
А) инструмент и заготовка взаимно удаляются
Б) инструмент и заготовка взаимно приближаются
В) оба ответа правильные
Г) ни один вариант не правильный

21 Коды с адресом G называются
А) основными
Б) вспомогательными
В) подготовительными
Г) главными

22 Коды, действующие только в том кадре, в котором они находятся, называются
А) модальными
Б) непостоянными
В) немодальными
Г) постоянными

23 Для чего используется код М9?
А) Отключение подачи СОЖ
Б) Включение шпинделя по часовой стрелке
В) Конец программы
Г) Останов шпинделя

24 Код G41 предназначен для
А) Ускоренного перемещения
Б) Отключения коррекции инструмента
В) Включения коррекции инструмента
Г) Включения подачи

25 Системы ЧПУ, характеризующиеся наличием одного потока информации называются
А) Адаптивными
Б) Замкнутыми
В) Разомкнутыми
Г) Неадаптивными

26 Как называется автоматизация всего технологического процесса изготовления изделия или  его основных частей?
А) Полная
Б) Первичная
В) Комплексная
Г) Законченная

27 Отвечает за расчёт промежуточных точек траектории по заданным координатам начала и конца
А) коррекция
Б) интерполяция
В) дискретность

28 Станки, предназначенные для обработки плоских и пространственных корпусных деталей
А) фрезерные станки с ЧПУ
Б) токарные станки с ЧПУ
В) сверлильно-расточные станки с ЧПУ

29 Автоматизированные системы, предназначенные для решения инженерных задач - это
А) CAE
Б) CAD
В) CAM
Г) CAPP

30 Все станочные коды можно условно разделить на два класса:
А) основные и вспомогательные
Б) модальные и немодальные
В) подготовительные и вспомогательные

31 Отмена компенсации радиуса инструмента производится командой:
А) G62
Б) G42
В) G40

32 Цикл съема припуска вдоль оси Z задается командой:
А) М02
Б) G71
В) T08
Г) G72

33 Упорядоченный набор команд с помощью которых осуществляются движения в станке это:
А) Рабочая программа
Б) Управляющая программа
В) Программа обработки
Г) Покадровая программа

Сложные (3 уровень)

34 Каким подготовительным кодом программируется стандартный цикл сверления
А) G80
Б) G81
В) G82
Г) G83

35 Какой вспомогательный код предназначен для автоматической смены инструмента?
А) М02
Б) М00
В) М06
Г) М01

36 Каким вспомогательным кодом программируется запрограммированный останов?
А) М02
Б) М00
В) М30
Г) М01

37 Какая функциональная группа кодов отвечает за работу в дюймовой/метрической системе?
А) G17, G18
Б) G02, G03
В) G54, G55
Г) G20, G21

38 Каким вспомогательным кодом можно остановить вращение шпинделя?
А) М03
Б) М04
В) М05
Г) М06

39 Какая функциональная группа кодов отвечает за перемещение?
А) G17, G18, G19
Б) G00, G01, G02, G03
В) G20, G21
Г) G54-G59

Задания на установление соответствия/последовательности

Установите соответствие между левым и правым столбцами.

Простые (1 уровень)

40 Установите соответствие:

	1. G17
2. G18
3. G19


	А) Выбор плоскости XY
Б) Выбор плоскости Y Z
В) Выбор плоскости ZX



41 Установите соответствие:

	1. G03
2. G01
3. G02
4. G00
5. G06
	А) Быстрое позиционирование
Б) Параболическая интерполяция
В) Линейная интерполяция
Г) Круговая интерполяция, движение против часовой стрелки
Д) Круговая интерполяция, движение по часовой стрелке



Средне-сложные (2 уровень)

42 Установите правильную последовательность
А. S400
Б. X100
В. G01
Г. Z20

43 Установите правильную последовательность
А. M08
Б. G02
В. R10
Г. Z-10
Д. X10


44 Установите соответствие:
	1. G94
2. G91
3. G95
4. G90
	А) Размер в приращениях
Б) Подача в минуту
В) Абсолютный размер
Г) Подача на оборот




45 Установите соответствие:
	1. T1
2. D1
3. M6
4. S3000
5. F1000
	А) Смена инструмента
Б) Обороты шпинделя
В) Номер корректора
Г) Назначение подачи
Д) Номер инструмента




46 Установите соответствие:
	1. G71
2. G72
3. G73

	А) цикл снятия припуска (параллельно оси X)
Б) цикл снятия припуска (параллельно заданного профиля)
В) цикл снятия припуска (параллельно оси Z)




47 Установите соответствие:
	1. G32
2. G57
3. G80
4. G42
	А) отмена постоянного цикла обработки отверстий
Б) нарезание резьбы
В) выбор системы координат
Г) компенсация радиуса режущей кромки резца справа



48 Установите соответствие:
	1. Легкие САПР
2. Средние САПР
3. Тяжелые САПР

	А) Pro/Engineer, NX Unigraphics
Б) AutoCAD, КОМПАС-3D
В) ADEM, SolidWorks




Сложные (3 уровень)

49 Установите соответствие:
	1. ИР800ПМФ4
2. 16К20Ф3С5
3. 2Д132МФ2

	А) контурная система ЧПУ
Б) позиционная система ЧПУ
В) комбинированная система ЧПУ




Задания открытого типа
Задания на дополнение
Напишите пропущенное слово.

Простые (1 уровень)

50. При нарезании резьбы на станке с ЧПУ скорость подачи в мм/об должна быть равна …

51 Расположение системы координат можно определить по правилу …

52. Точки, которые составляют траекторию обработки детали, называют …

53. Команду ANG используют при программировании …

54. Команду RND используют при программировании …

55. Для включения трансформации цилиндрической поверхности в плоскость обработки при обработке торцевой поверхности детали при точении используют команду …

56. Команды G110, G111 и G112 используют для указания …

Средне-сложные (2 уровень)

57. Отмена коррекции инструмента выполняется командой …

58. Функцию окончания программы выполняет код …

59. Ускоренное перемещение с максимальной подачей осуществляет код …

60. Код … используют для включения шпинделя против часовой стрелки

61. Составная часть УП, вводимая и отрабатываемая как единое целое и содержащая не менее одной команды, называется …

62. … называется линия, состоящая из геометрических участков, сформированных центром инструмента и повторяющих форму контура детали

63. Схема управления станка с ЧПУ включает следующие подсистемы: управления, приводов, …

64. Нулевая точка … - это неизменная базовая точка, устанавливаемая производителем станка.

65. Токарно-винторезный станок с системой ЧПУ будет иметь маркировку 16К20…

66. В строке N20 G1 X18 Y25 Z-2 F150 значение подачи равно …

67. Команда N015 служит для указания … номера кадра

68. Команда G02 служит для указания криволинейной интерполяции … по часовой стрелке

69. Команда G21 служит для указания … системы отчета          метрической

70. Команда G19 служит для указания плоскости …       YZ или ZY

71. Команда M06 служит для указания …    смены инструмента

72. Команда M04 служит для указания вращения шпинделя …  против часовой стрелки

73. Команда G40 служит для указания … радиуса инструмента       отмены коррекции или компенсации 

74. Команда G58 служит для указания переключения на заданную оператором …    систему координат
75. Команда M02 служит для указания конца программы … без сброса модальных функций

76. Команда M17 служит для указания … конца подпрограммы

77. Команда G32 служит для указания … цикла нарезания резьбы

78. Команда G83 служит для указания … цикла глубокого или прерывистого сверления  

79. Команда G41 служит для указания коррекции радиуса инструмента … от траектории    слева

80. Команда G70 служит для указания … цикла чистового точения

Сложные (3 уровень)

81. Вспомогательными называют коды с адресом …

82. Номер корректора инструмента задается кодом с адресом …

83. Команды CHR/CHF используют при программировании …

84. Задание количества оборотов шпинделя осуществляет код …

Задания свободного изложения
Напишите развернутый ответ в свободной форме, изложив основные положения, факты, применив важнейшие понятия и сделав обобщение по теме задания
Простые (1 уровень)
85 Какие стадии включает подготовка управляющих программ для станков с ЧПУ?

86 Разновидности нулевых (базовых) точек при работе на станке с ЧПУ.

Средне-сложные (2 уровень)
87 Как может задаваться круговое перемещение рабочего органа станка с ЧПУ? 
88 Основные методы создания программ обработки для систем ЧПУ.
Сложные (3 уровень)
89 Представление любой управляющей программы в общем виде.
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Знать
Типы УЧПУ, применяемые на токарных станках; Формат УП для УЧПУ конкретного типа; Оси координат и направления движений рабочих органов токарных станков с ЧПУ; Структура УП для УЧПУ токарных, фрезерных, сверлильных и расточных станков; Формат УП для УЧПУ конкретного типа; Символы кодирования геометрических функций в УП; Символы кодирования технологических функций в УП; Символы кодирования вспомогательных функций в УП; Графические и управляющие символы в УП. Виды программоносителей для УЧПУ; Оси координат и направления движения рабочих органов универсальных сверлильных, фрезерных и расточных станков с ЧПУ. Последовательность формирования структуры УП для обработки заготовок простых деталей типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ с помощью CAD/CAM систем. Правила кодирования геометрической, технологической и вспомогательной информации в УП; Методику исправления синтаксических ошибок в структуре УП в CAD/CAM системе; Методику записи и считывания файлов. УП на программоносители; Архитектуру и управляющие команды CAD/CAM систем; Правила работы в CAD/CAM системах. 
Уметь
Разрабатывать структуру УП для обработки заготовки простых деталей типа тел вращения на станках с ЧПУ; Выбирать технологические режимы обработки для кодирования в УП; Кодировать геометрическую, технологическую и вспомогательную информацию в УП. Проверять файл УП на целостность и восприимчивость УЧПУ; Осуществлять обмен файлами УП между программоносителем и УЧПУ при помощи интерфейсов ввода/вывода.
Кодировать геометрическую, технологическую и вспомогательную информацию в УП; Разрабатывать УП для обработки заготовок простых деталей типа тел вращения на токарных станках с ЧПУ с помощью CAD/CAM систем; Выявлять и исправлять синтаксические ошибки в структуре УП; Записывать и считывать файлы УП на программоносители.

	
Уровень освоения
	Тестовые задания
	Итого

	
	Закрытого типа
	Открытого типа
	

	
	Альтернативный выбор
	Установление соответствия/ последовательности
	
На дополнение
	Свободного изложения
	

	1 (20%)
	11
	2
	7
	2
	22

	2 (70 %)
	22
	7
	24
	2
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	3 (10 %)
	6
	1
	4
	1
	12

	Итого:
	39 шт.
	10 шт.
	35 шт.
	5 шт.
	89 шт



Критерии оценивания
Критерии оценивания тестовых заданий
Критерии оценивания: правильное выполнение одного тестового задания оценивается 1 условным баллом, неправильное – 0 баллов.
Максимальная общая сумма баллов за все правильные ответы составляет наивысший балл – 100 баллов. 
Шкала оценивания результатов компьютерного тестирования обучающихся (рекомендуемая)
	Оценка 
	Процент верных ответов
	Баллы 

	«удовлетворительно»
	70–79 %
	61–75 баллов

	«хорошо»
	80–90 %
	76–90 баллов

	«отлично»
	91–100 %
	91–100 баллов




Ключи ответов

	№ тестовых заданий
	Номер и вариант правильного ответа
	
	
	
	

	1
	А
	
	
	41
	1Г 2В 3Д 4А 5Б

	2
	В
	
	
	42
	В Б Г А

	3
	В
	
	
	43
	Б Д Г В А 

	4
	Б
	
	
	44
	1Б 2А 3Г 4В

	5
	В
	
	
	45
	1Д 2В 3А 4Б 5Г

	28
	В
	
	
	46
	1В 2А 3Б

	29
	А
	
	
	47
	1Б 2В 3А 4Г

	30
	Б
	
	
	48
	1Б 2В 3А

	31
	Б
	
	
	49
	1В 2А 3Б

	32
	Б
	
	
	50
	Шагу резьбы

	33
	А
	
	
	51
	Правой руки

	6
	В
	
	
	52
	Опорными

	7
	А
	
	
	53
	Углов

	8
	Г
	
	
	54
	Скруглений

	9
	А
	
	
	55
	TRACYL

	10
	Б
	
	
	56
	Полюса

	11
	В
	
	
	57
	G40

	12
	А
	
	
	58
	M30

	13
	Б
	
	
	59
	G00

	14
	А
	
	
	60
	M4

	15
	В
	
	
	61
	Кадром

	16
	В
	
	
	62
	Траекторией

	17
	А
	
	
	63
	Обратной связи

	18
	В
	
	
	64
	Станка

	19
	Б
	
	
	65
	ФЗ

	20
	В
	
	
	66
	150

	21
	Б
	
	
	67
	номера кадра

	22
	А
	
	
	68
	по часовой стрелке

	23
	А
	
	
	69
	метрической

	24
	Б
	
	
	70
	YZ или ZY

	25
	В
	
	
	71
	смены инструмента

	26
	Б
	
	
	72
	против часовой стрелки

	27
	Б
	
	
	73
	отмены коррекции или компенсации

	34
	Б
	
	
	74
	систему координат

	35
	В
	
	
	75
	без сброса модальных функций

	36
	Б
	
	
	76
	конца подпрограммы

	37
	Г
	
	
	77
	цикла нарезания резьбы

	38
	В
	
	
	78
	цикла глубокого или прерывистого сверления  

	39
	Б
	
	
	79
	слева

	40
	1А 2В 3Б
	
	
	80
	цикла чистового точения

	
	
	
	
	81
	М

	
	
	
	
	82
	D

	
	
	
	
	83
	Фаски

	
	
	
	
	84
	S



85. Расчет траектории инструмента; кодирование и запись УП; контроль, редактирование и отладка УП

86. Нулевая точка станка; нулевая точка детали; базовая точка установки инструмента; базовая референтная точка.

87. Варианты задания кругового перемещения:
1) начальная, конечная и центральная точки
2) начальная и конечная точки и радиус
3) начальная и центральная точки и угол
4) начальная и конечная точки и угол
5) начальная, конечная и промежуточная точки
6) полярные координаты

88. Различают три основных метода создания программ обработки для СЧПУ: 
 метод ручного программирования; 
 метод программирования непосредственно на стойке ЧПУ; 
 метод программирования с использованием САМ-систем.

89. Схематично любую УП можно представить в виде последовательности:
1) начало программы
2) вызов первого инструмента
3) основная часть - рабочие перемещения
4) вызов второго инструмента
5) основная часть - рабочие перемещения
6) конец программы

