Приложение 1
[bookmark: _GoBack]Карта тестовых заданий
Компетенция: ПК-2 Способен разрабатывать технологические процессы изготовления деталей машиностроения низкой сложности
Индикатор: ПК-2.2 Обеспечивает рациональное проектирование маршрута обработки заготовок

Дисциплина: Физико-технологические основы методов обработки
Описание теста:
1. Тест состоит из 85 заданий, которые проверяют уровень освоения компетенций обучающегося. При тестировании каждому обучающемуся предлагается 30 тестовых заданий по 15 открытого и закрытого типов разных уровней сложности.
2. За правильный ответ тестового задания обучающийся получает 1 условный балл, за неправильный ответ – 0 баллов. По окончании тестирования, система автоматически определяет «заработанный итоговый балл» по тесту, согласно критериям оценки
3 Максимальная общая сумма баллов за все правильные ответы составляет – 100 баллов. 
4. Тест успешно пройден, если обучающийся правильно ответил на 70% тестовых заданий (61 балл).
5. На прохождение тестирования, включая организационный момент, обучающимся отводится не более 45 минут. На каждое тестовое задание в среднем по 1,5 минуты.
6. Обучающемуся предоставляется одна попытка для прохождения компьютерного тестирования.

Кодификатором теста по дисциплине является раздел рабочей программы «4. Структура и содержание дисциплины (модуля)»
Комплект тестовых заданий

Задания закрытого типа
Задания альтернативного выбора
Выберите один правильный ответ

Простые (1 уровень)

1 Если при реализации метода обработки используют тепловую энергию для изменения формы и размеров поверхности, а также ее физико-механических свойств, то такой метод обработки называется методом
А) термической обработки
Б) механической обработки
В) магнитной обработки
Г) акустической обработки

2 Если при реализации метода обработки используют энергию химических реакций для удаления (растворения) части материала заготовки или наращивания (осаждения) на заготовке пленочных покрытий другим материалом, то такой метод обработки называется методом
А) химической обработки
Б) механической обработки
В) лучевой обработки
Г) термической обработки

3. Если при реализации метода обработки используют механическую энергию для изменения формы и размеров поверхности, то такой метод обработки называется методом
А) механической обработки
Б) магнитной обработки
В) акустической обработки

4. Если при реализации метода обработки используют воздействие на поверхность заготовки упругих волн акустического происхождения, изменяя при этом состояние, структуру материала и его свойства, то такой метод обработки называется методом
А) акустической обработки
Б) магнитной обработки
В) механической обработки

5. В классификации методов обработки по производительности формообразования каждый следующий класс
А) соответствует более высокой производительности
Б) соответствует более низкой производительности
В) не изменяет производительность метода обработки

Средне –сложные (2 уровень)

6	Упрочнение металла под действием холодной пластической деформации называется
А) наклепом
Б) закалкой
В) отжигом
7	 К методам механической обработки со съемом металла относится
А) фрезерование
Б) дорнование
В) калибрование

8	К методам механической обработки без съема металла относится
А) раскатывание
Б) сверление
В) шлифование
Г) точение

9 К методам механической обработки абразивным инструментом относится
А) шлифование
Б) точение
В) сверление

10 К методам обработки резанием относится
А) фрезерование
Б) раскатывание
В) обкатывание
Г) дорнование

11 Строгание относится к методам обработки 
А) резанием
Б) поверхностным пластическим деформированием
В) без снятия слоя материала

12 Для увеличения диаметра отверстия применяют метод обработки
А) рассверливание
Б) сверление
В) хонингование
Г) шевингование

13 Развертыванию как правило предшествует
А) зенкерование
Б) шлифование
В) калибрование
Г) дорнование

14 К режимам резания при токарной обработке относятся
А) скорость резания, подача, глубина резания
Б) скорость резания, подача, глубина резания, ширина фрезерования
В) закрепление и снятие заготовки
Г) подвод и отвод резца

15 К вспомогательным движениям при токарной обработке относятся
А) быстрые перемещения рабочих органов станка
Б) подача
В) скорость резания
Г) частота вращения шпинделя

16 Горизонтальные, вертикальные и наклонные плоскости, уступы и пазы обычно обрабатывают
А) фрезой
Б) сверлом
В) плашкой
Г) разверткой

17 Шпоночный паз фрезеруют
А) концевой фрезой
Б) цилиндрической фрезой
В) дисковой фрезой

18 Для обработки на сверлильном станке в качестве инструмента можно использовать
А) зенкер
Б) дорн
В) резец
Г) гладилку

19 К методам электрофизической обработки относят
А) электроискровую обработку
Б) фрезерование
В) шлифование
Г) полирование

20 Для обработки зубьев зубчатых колес можно применить метод обработки
А) шлифование
Б) точение
В) чеканка

21 Для обработки наружной цилиндрической поверхности, выполненной по 7 квалитету точности, можно применить
А) тонкое точение
Б) сверление
В) зенкование
Г) опиловку

22 Для обработки шлицевой поверхности можно применить метод обработки
А) дорнование
Б) развертывание
В) строгание
Г) клеймение

Сложные  (3 уровень)

23 В зависимости от величин параметров режимов методы обработки бывают
А) черновые и чистовые
Б) левые и правые
В) размерные и безразмерные


24 Процесс постепенного накопления повреждений в материале под действием циклических нагрузок, приводящий к изменению его свойств, образованию трещин и разрушению, называют
А) усталостью
Б) остаточными напряжениями
В) шероховатостью
25 Цилиндрическое фрезерование, осуществляемое против движения подачи, называется
А) встречным
Б) бесцентровым
В) безразмерным

Задания на установление соответствия

Установите соответствие между левым и правым столбцами.

Простые  (1 уровень)

26 Установите соответствие:

1 
2 Метод обработки, использующий механическую энергию для удаления материала
3 Метод обработки, использующий тепловую энергию для изменения физико-механических свойств материала
1А, 2Б
А) метод механической обработки
Б) метод термической обработки
В) метод магнитной обработки

27 Установите соответствие:


1 Эти методы обработки использует энергию химических реакций для удаления материала
2 Эти методы обработки использует электрическую энергию или 
 А) методы химической обработки
Б) электрофизические методы обработки
В)   методы лучевой обработки
энергию электромагнитных полей 
для разрушения и удаления микрообъемов 
материала 
1А, 2Б
Средне-сложные  (2 уровень)


28 Установите соответствие:


1 Этот метод механической обработки обычно применяют в начале технологического процесса
2 Этот метод механической обработки обычно применяют в конце технологического процесса
А) черновое точение
Б) выглаживание
В) ковка

1А, 2Б
29 Установите соответствие:

1 
2 С помощью этого прибора можно исследовать шероховатость поверхности
3 С помощью этого прибора можно исследовать микротвердость поверхности

А) профилометр
Б) микротвердомер
В) тахометр
1А, 2Б
30	Установите соответствие:


1 Инструмент для обработки резанием
2 Инструмент для обработки поверхностным пластическим деформированием


А) зенкер
Б) дорн
В) профилометр


1А, 2Б
31 Установите соответствие:


1 Для обработки гладкого отверстия на токарном станке можно использовать
2 Для обработки резьбы на токарном станке можно использовать
1А, 2Б

А) сверло
Б) метчик
В) штангенциркуль
Г) керн


32	 Установите соответствие:


1 К динамическим методам обработки пластическим деформированием относят
2 К статическим методам обработки пластическим деформированием относят
1А, 2Б
А) обработку дробью
Б) обкатывание

В) шлифование




33	Установите соответствие:


1 Обработку наружней поверхности пластическим деформированием называют
2 Обработку внутренней поверхности пластическим деформированием называют

А) обкатыванием
Б) раскатыванием
В) шлифованием

1А, 2Б
34 Установите соответствие:

1 
2 Наружную коническую поверхность можно получить
3 Зубчатый венец можно получить

1А, 2Б

А) резцом
Б) фрезой
В) сверлом
Г) плашкой
 




Сложные  (3 уровень)

35 Установите соответствие:


1 Если цилиндрическое фрезерование осуществляется против движения подачи, оно называется
2 Если цилиндрическое фрезерование осуществляется по направлению движения подачи, оно называется
1А, 2Б

А) встречным
Б) попутным
В) плоским
Г) бесцентровым


Задания открытого типа
Задания на дополнение
Напишите пропущенное слово.

Простые  (1 уровень)

36	Вид энергии, которую используют методы магнитной обработки
магнитная, магнитную
37	Вид энергии, которую используют методы лучевой обработки
лучевая, лучевую
38 Инструмент, с помощью которого реализуют метод обработки протягивание, называется…..
протяжка, протяжкой
39 Этот инструмент используют для токарной обработки
резец
40 Для реализации метода обработки сверление используют….
сверло, сверла
41 Совокупность микронеровностей с относительно малыми шагами на базовой длине, называется…
шероховатость, шероховатостью
42	Для зенкерования отверстий применяют инструмент
зенкер
Средне-сложные (2 уровень)

43	Инструмент, которым можно выполнять нарезание резьбы в отверстие вручную, называется…
метчик
44	Инструмент для получения отверстия в сплошном материале называется….
сверло, сверлом
45	Главным движением резания при фрезеровании является вращение…
фрезы
46	Для строгания используется строгальный…
резец 
47	Метод абразивной обработки поверхности полировальной пастой называется…
полирование, полированием, полировкой
48	Метод обработки, при реализации которого в качестве инструмента используется хонинговальная головка, называется …..
хонингование
49 Шабер служит инструментом для реализации метода обработки…
шабрение
50 Движение резания, определяющее скорость деформирования материала и отделения стружки, называют…
главным, главное
51 Движение резания, обеспечивающее врезание режущей кромки инструмента в материал заготовки, называют движением…
подачи, подача
52 Если резец при точении движется вдоль оси заготовки, то он осуществляет движение подачи…
продольное
53 Если резец при точении движется поперек оси заготовки, то он осуществляет движение подачи…
поперечное
54	Для отрезания заготовки при токарной обработке используют резец….
отрезной
55	Для растачивания цилиндрической или конической поверхности при токарной обработке используют резец….
расточной
56	Расстояние между обрабатываемой и обработанной поверхностями заготовки называют глубиной…
резания
57	Один из высокопроизводительных и распространенных методов обработки поверхностей заготовок многолезвийным режущим инструментом – фрезой, называется….
фрезерование, фрезерованием
58	При сверлении главное движение резания и движение подачи осуществляет…
сверло, инструмент
59	За глубину резания при сверлении отверстий в сплошном материале принимают половину диаметра…
сверла
60	 Инструмент, который представляет собой винт с прорезанными прямыми или винтовыми канавками, образующими режущие кромки, называется….
метчик
61	Этот инструмент используется для фрезерования
фреза
62	Инструмент, используемый для шлифовальной обработки, называется шлифовальный..
круг
63	Вибрационная абразивная обработка относится к методам обработки свободным…
абразивом
64 Нарезание зубьев зубчатых колес осуществляют…
фрезой
65	Инструмент для дорнования называют…
дорн, дорном
66	Инструмент для шабрения называют…
шабер
Сложные (3 уровень)

67	Метод отделочной обработки преимущественно гладких наружных цилиндрических и конических поверхностей колеблющимися абразивными (алмазными) брусками называется….
суперфиниш, суперфиниширование
68	Инструмент, которым можно вручную получить резьбу на наружней поверхности детали, называется…
плашка, плашкой
69	Обработку торцевой поверхности отверстия торцовым зенкером для достижения перпендикулярности плоской торцовой поверхности к его оси, называют
цекованием, цекование
70	 Абразивные тела круглой формы, применяемые для обработки свободными абразивами, называются абразивными…
шарами, шариками

Задания закрытого типа
Задания альтернативного выбора средней сложности

Выберите два и более правильных ответа

71. К методам механической обработки относят:
А) токарную обработку
Б) фрезерование
В) электроискровую обработку
Г) закалку
Д) нормализацию

72. К методам термической обработки относят
А) отпуск
Б) отжиг
В) шлифование
Г) суперфиниш
Д) сверление

73. К методам обработки поверхностным пластическим деформированием относят
А) волочение
Б) обкатывание
В) хонингование
Г) шлифование
Д) зенкование

74. К методам обработки абразивным инструментом относят
А) полирование
Б) шлифование
В) электро-искровую обработку
Г) чеканку
Д) выдавливание

75. Метод обработки дорнование относится
А) к методам механической обработки
Б) к методам обработки поверхностным пластическим деформированием
В) к методам химической обработки
Г) к методам акустической обработки

76. Покрытия поверхностей деталей бывают
А) гальванические
Б) химические
В) полученные волочением
Г) полученные дорнованием
Д) полученные крацеванием

77. Резьбу на наружней поверхности детали можно получить
А) накатыванием
Б) резанием с помощью резца
В) дорнованием
Г) выглаживанием

78. Для получения зубьев зубчатых колес можно применять следующие методы обработки
А) накатывание
Б) фрезерование
В) рифление
Г) сверление
Д) цекование

79. Для получения шлицев подходят следующие методы обработки
А) фрезерование
Б) накатывание
Г) клеймение
Д) чеканка
Е) сверление

80. Для обработки отверстий применяют следующие методы обработки
А) сверление
Б) протягивание
В) обкатывание
Г) волочение
Д) шевингование
Задания на дополнение

81. Назовите хотя бы два метода получения шпоночных пазов
Фрезерование, долбление, протягивание, строгание

82. Назовите не менее трех методов обработки резьб
Обработка резьбовым резцом, обработка плашкой, нарезание резьбы вращающимися резцами, фрезерование резьбы, нарезание метчиком, шлифование резьбы, накатывание резьбы, раскатывание резьбы

83. К методам электрофизической обработки относят
Электроискровую обработку, электроимпульсную обработку

84. Назовите методы термической объемной обработки
Закалка, отпуск, отжиг, нормализация

85. По числу главных рабочих органов металлорежущие станки делят на
одношпиндельные, многошпиндельные, односуппортные, многосуппортные

Карта учета тестовых заданий (вариант 1)
	Компетенция
	ПК-2 Способен разрабатывать технологические процессы изготовления деталей машиностроения низкой сложности

	Индикатор
	ПК-2.2 Обеспечивает рациональное проектирование маршрута обработки заготовок

	Дисциплина
	Физико-технологические основы методов обработки

	
Уровень освоения
	Тестовые задания
	Итого

	
	Закрытого типа
	Открытого типа
	

	
	Альтернативный выбор
	Установление соответствия/ последовательности
	На дополнение
	Свободного изложения

	

	1.1.1      (20%)
	5
	2
	7
	-
	14

	1.1.2      (70%)
	27
	7
	24
	-
	58

	1.1.3      (10%)
	3
	1
	4
	5
	13

	Итого:
	35 шт.
	10 шт.
	35 шт.
	5 шт.
	85 шт.





Критерии оценивания тестовых заданий
Критерии оценивания: правильное выполнение одного тестового задания оценивается 1 условным баллом, неправильное – 0 баллов.
Максимальная общая сумма баллов за все правильные ответы составляет наивысший балл – 100 баллов. 
Шкала оценивания результатов компьютерного тестирования обучающихся (рекомендуемая)
	Оценка 
	Процент верных ответов
	Баллы 

	«удовлетворительно»
	70-79%
	61-75 баллов

	«хорошо»
	80-90%
	76-90 баллов

	«отлично»
	91-100%
	91-100 баллов



Ключи ответов
	№ тестовых заданий
	Номер и вариант правильного ответа
	
	
	36
	магнитная, магнитную

	1
	А) термической обработки
	
	
	37
	лучевая, лучевую

	2
	А) химической обработки
	
	
	38
	протяжка, протяжкой

	3
	А) механической обработки
	
	
	39
	резец

	4
	А) акустической обработки
	
	
	40
	сверло, сверла

	5
	А) соответствует более высокой производительности
	
	
	41
	шероховатость, шероховатостью

	6
	А) наклепом
	
	
	42
	зенкер

	7
	А) фрезерование
	
	
	43
	метчик

	8
	А) раскатывание
	
	
	44
	Сверло, сверлом

	9
	А) шлифование
	
	
	45
	фрезы

	10
	А) фрезерование
	
	
	46
	резец

	11
	А) резанием
	
	
	47
	полирование, полированием, полировкой

	12
	А) рассверливание
	
	
	48
	хонингование

	13
	А) зенкерование
	
	
	49
	шабрение

	14
	А) скорость резания, подача, глубина резания
	
	
	50
	главным, главное

	15
	А) быстрые перемещения рабочих органов станка
	
	
	51
	подачи, подача

	16
	А) фрезой
	
	
	52
	продольное

	17
	А) концевой фрезой
	
	
	53
	поперечное

	18
	А) зенкер
	
	
	54
	отрезной

	19
	А) электроискровую обработку
	
	
	55
	расточной

	20
	А) шлифование
	
	
	56
	резания

	21
	А) тонкое точение
	
	
	57
	фрезерование, фрезерованием

	22
	А) дорнование
	
	
	58
	сверло, инструмент

	23
	А) черновые и чистовые
	
	
	59
	сверла

	24
	А) усталостью
	
	
	60
	метчик

	25
	А) встречным
	
	
	61
	фреза

	26
	1А, 2Б
	
	
	62
	круг

	27
	1А, 2Б
	
	
	63
	абразивом

	28
	1А, 2Б
	
	
	64
	фрезой

	29
	1А, 2Б
	
	
	65
	дорн, дорном

	30
	1А, 2Б
	
	
	66
	шабер

	31
	1А, 2Б
	
	
	67
	суперфиниш, суперфиниширование

	32
	1А, 2Б
	
	
	68
	плашка, плашкой

	33
	1А, 2Б
	
	
	69
	цекованием, цекование

	34
	1А, 2Б
	
	
	70
	шарами, шариками

	35
	1А, 2Б
	
	
	
	




	71
	А) токарную обработку
Б) фрезерование
	

	72
	А) отпуск
Б) отжиг
	

	73
	А) волочение
Б) обкатывание
	

	74
	А) полирование
Б) шлифование
	

	75
	А) к методам механической обработки
Б) к методам обработки поверхностным пластическим деформированием
	

	76
	А) гальванические
Б) химические
	

	77
	А) накатыванием
Б) резанием с помощью резца
	

	78
	А) накатывание
Б) фрезерование
	

	79
	А) фрезерование
Б) накатывание
	

	80
	А) сверление
Б) протягивание
	



	81
	Фрезерование, долбление, протягивание, строгание

	82
	Обработка резьбовым резцом, обработка плашкой, нарезание резьбы вращающимися резцами, фрезерование резьбы, нарезание метчиком, шлифование резьбы, накатывание резьбы, раскатывание резьбы

	83
	Электроискровую обработку, электроимпульсную обработку

	84
	Закалка, отпуск, отжиг, нормализация

	85
	одношпиндельные, многошпиндельные, односуппортные, многосуппортные




